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Siedziba, serwis techniczny i handlowy

Z.A. des Saulniers « 37800 Sainte-Maure-de-Touraine « Francja
e-mail : info@jouanel.com « Website : www.jouanel.com

» Fax: +33 2 47 65 51 61

Prezes
Emmanuel HALLE
e-mail : e.halle@jouanel.com

Dyrektor dziatu eksportu
Guylaine JUSTE

Tel. : +33 2 47 65 45 61

GSM : +33 6 85412175
e-mail : g.juste@jouanel.com
Asystentka

Catherine GODHOFF

Tel. : +33 2 47 65 16 51

e-mail : c.godhoff@jouanel.com

Gilles BREGEON

Fax : +33 2 47 65 51 61

GSM : +33 6 08 48 98 50

e-mail : g.bregeon@jouanel.com

Serwis posprzedazowy
Responsable SAV

Didier VAN DELFT

e-mail : sav@jouanel.com

Ksiegowosc

Agnés FOUCTEAU

Tel. : +33 2 47 65 46 32

e-mail : a.foucteau@jouanel.com

Rosja

Konstantin BEZUGLOV
Tel: +7.495.231.90.99
Mobil: +7.916.624.75.86
e-mail: jouanel@mail.ru

Rumunia

Rossi FRANCISCO

Tel: +40 368 429 109

Fax: +40 368 429 108

Mobil: +40 744 344 933
Email: r.francisco@jouanel.ro

Polski doradca techniczno-handlowy
Kamil JURGIELEWICZ

Tel.: +48 668 471 327

Fax. +33 247 655 161

e-mail: k.jurgielewicz@jouanel.com
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-/ Lekkie zaginarki budowlane

Zaginarki PCL1020 - PCL1270

Najlepszy stosunek mozliwosci giecia do ciezaru maszyny.

Wyposazenie standardowe

» Waska belka gnaca - 15 mm
« Sktadane podpory
« Mimosrodowy docisk belki gornej

PCH1020A

Przystosowana specjalnie do prac blacharsko-
dekarskich, do obrobki tytan-cynku, miedzi,
aluminium, stali powlekanej i ocynkowanej na
placu budowy.

Wyposazenie standardowe

« Listwa belki gornej o matym kacie nachylenia

» Waska belka gnaca - 15 mm

« Konce z podebraniem, do zaginania krawedzi
o kacie 90°

« Sktadane podpory

» Mimosrodowy docisk belki gornej

Dtugos¢ robocza (mm) 1020 1270 1020
Maksymalna grubos¢ blachy 0.8 0.8 1.0
tytanowo-cynkowej 250N/mm2(mm) ’ ’ ¢
Maksymalna grubos¢ blachy stqglowej
400N/mm? (mm) 0,6 0,6 0,8
Przeswit (mm) 60 60 130
Wymiary bez podp6r (mm) 1200 x 300 1450 x 300 1400 x 800
x 150 x 170 x 1150
Masa (bez podpdr) (kg) 34 47 68

PCL1020A z wyposazeniem
dodatkowym

PCH1020A z wyposazeniem
dodatkowym

-

Wyposazenie dodatkowe: PCL1020A, PCL1270A, PCH1020A
» Wulsta z watkiem zawijajacym @ 13 mm, maks. grubosc dla blachy tytanowo-cynkowej: 0,65mm - BAL1020MAN (tylko dla

modelu PCL)

» Wulsta z przektadnia i watkiem o $rednicy 14, 16, 18 mm (@ do wyboru), maks. grubos¢ blachy tytanowo-cynkowej: 0,8 mm -

ABH14-1020, ABH16-1020,
ABH18-1020 «1
o NOz krazkowy CCM (nalezy przewidzie¢ prowadnice) 2

Modut z mocnego aluminium, poreczny i wytrzymaty

Krazki tnace wykonane ze hartowanej stali - dtuga zywotnos¢

Prowadnica oraz 2 uchwyty gwarantuja precyzje ciecia

Maksymalna grubos¢ ciecia dla tytan-cynku i aluminium: 0,8 mm; dla stali: 0,7 mm
» Prowadnica do noza krazkowego: RCL1020B dla PCL1020A, RCL1270B dla PCL1270, RGH1020A dla PCH:3

2 .« Urzadzenie transportowe PCH1020A : BRO1020 4

Z/JOUANE

imdustrie



-/ ZLaginarki budowlane PCX

Zaginarki PCX

Zaginarka posiada solidna, ale jednoczesnie lekka
konstrukcje. Zapewnia precyzyjne giecie zaréwno na placu
budowy jak i w warsztacie. Mimosrodowy docisk belki gornej.

Wyposazenie standardowe

 Gorna belka dociskowa 35°
» Waska belka gnaca - 15 mm
» Pneumatyczny sitownik utatwiajacy podnoszenie belki dociskowej

 Regulowany przes-wit =

« Regulacja wysokosci belki gnacej pozwala dobra¢ odpowiedni kat @
giecia utatwiajac rowniez sptaszczanie na 180° PCX2040 z wyposazeniem
(tylko w wersji PCX3080D) . dodatkowym

» Ogranicznik katowy

Dtugos¢ robocza (mm) 2040 2540 3080
Maksymalna grubos¢ blachy: tytanowo-
cynkowej i aluminiowej 250N/mm?2 / 1,0/ 0,8 0,8/0,7 1,0/ 0,8
stalowej 400N/mm?2
Maksymalny przeswit (mm) 50 70 80
Wymiary (mm) 2260 x 1040 x 600 3100 x 1060 x 600 3650 x 1060 x 650
Masa (kg) 160 240 350 Odczyt kagta
giecia
Wyposazenie dodatkowe Regulacja
« N6z krazkowy CCM (nalezy przewidzie¢ prowadnice) @3 l‘;"é’fk‘;.kgo,f;iej
Modut z mocnego aluminium, poreczny i wytrzymaty PCX3080D

Krazki tnace wykonane ze hartowanej stali - dtuga zywotnos¢
Prowadnica oraz 2 uchwyty gwarantuja precyzje ciecia
Maksymalna grubos¢ ciecia dla tytan-cynku i aluminium: 0,8 mm; dla stali: 0,7 mm

« Prowadnica do noza krazkowego (RCX2040A, RCX2540A, RCX3040A) @

« Pedat docisku i otwarcia belki gérnej (PCXP2040, PCXP3040) &

o Zestaw 4 kot do transportu wewnetrznego (PCXR2040, PCXR3040)

« Wulsta z przektadnia i watkiem o Srednicy 14, 16, 18 mm (@ do wyboru), maks. grubos¢
blachy tytanowo-cynkowej: 0,8 mm «2°ABH14-16-2040, ABH18-2040, ABH16-18-
2540, ABH16-3040, ABH18-3040

« Zestaw dwoch zderzakow tylnych, zakres: 45 - 500mm
(PCXB2040, PCXB2540), PCX3080D: 60 - 500mm (PZA-GAS) “1

« Dodatkowy zderzak tylny (PCXBS2-2,5-3) Noz krazkowy

Zderzak tylny

/'
'8

. e PCX3080D z wyposazeniem
dodatkowym 3

/) JOUANEL
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-/ Zaginarka do prac izolacyjnych

Zaginarki serii H

Ta lekka zaginarka jest idealnym narzedziem do prac termo-
izolacyjnych zaréwno w warsztacie jak i na placu budowy z
korzystnym stosunkiem mozliwosci giecia do ciezaru maszyny.

Dtugos¢ robocza (mm) 1050 1300
Maksymalna grubos¢ blachy stalowej 400N/mm2 1,5 0,8
Masa (kg) 94 122

-/ Reczne zaginarki warsztatowe PZX

Zaginarka PZX2040

Zaginarka PZX nowej generacji o wysokiej sztywnosci. Posiada waska . @
listwe gnace o szerokosci 12 mm - PZX2040 (15mm dla PZX2540) @

aby umozliwi¢ wykonywanie waskich profili oraz pedat docisku 4 i \
otwarcia belki gornej @5°. Ksztatt srodkowej czesci belki gnacej pozwala

operatorowi znalez¢ optymalna pozycje podczas giecia, zmniejsza

réwniez wysitek.

l"‘?,:.f \ - 5 JOUANEL

{i -

PZX2040 z wyposazeniem dodatkowym

Wyposazenie standardowe
« Wymienna listwa belki dociskowej o nachyleniu 35° @2
« Gwarancja szybkiego i tatwego docisku dzieki zastosowaniu sitownikéw pneumatycznych
« Ogranicznik katowy z podziatka @3
 Pulpit na rysunki i narzedzia @
« Regulowana wysokos¢ przeswitu

Wyposazenie Parametry techniczne  PZX2040  PZX2540

dodatkowe Dtugos¢ robocza (mm) 2040 2540

» strona 8 e I B s IR RI 12/1,0
250N/mm?2 /stalowej 400N/mm?2
Maksymalny przeswit (mm) 65 130
Wymiary (mm) 2420 x 690 x 1520 2920 x 690 x 1520
Wysokos¢ stotu (kg) 920 920
Masa (kg) 400 456

#JOUANEL
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@ Zaginarka PVX

Maszyna z tej samej linii co zaginarka PZX, rowniez wyposazona w ergonomiczna belke gnaca, ktora dzieki swojemu
ksztattowi, umozliwia operatorowi prace w optymalnej pozycji podczas wgiecia.

Wyposazenie standardowe

« Ergonomiczna belka gnaca z waska listwa o szerokosci 15 mm, umozliwiajaca wykonywanie
waskich przeciwgie¢ @

« Wymienna listwa belki gornej o kacie nachylenia 25° @2

 Podnosniki pneumatyczne redukujace ciezar belki gérnej oraz gnacej

« Ogranicznik katowy z podziatkg @3”

« Docisk @" i podnoszenie @5” belki gornej za pomoca pedata noznego oraz dzwignia po obu 15
stronach maszyny

« Stopniowana, pionowa regulacja belki gnacej, utatwiajaca ustawienie odpowiedniego
promienia giecia

« Pulpit pomocniczy @

‘ PVX3080 z wyposazeniem dodatkowym
Dtugos¢ robocza (mm 2040 3080
Maksymalna grubos¢ blachy:
tytanowo-cynkowej i
aluminiowej 250N/mm2 / A2 bs0t.2
stalowej 400N/mm?
Maksymalny przeswit (mm) 110 110
Wymiary (mm) 2738 x795x 1205 3775x795x 1215
Masa (kg) 620 850

“ Wyposazenie dodatkowe

» Waska listwa belki gnacej (12 mm)
« Szeroka listwa belki gnacej (20 mm)
« Inne opcje: strona 8 9

/) JOUANEL
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-~/ ZLaginarki warsztatowe PVS

« Automatyczne podnoszenie belki gornej po
wykonaniu giecia. Ten patent JOUANEL pozwala
Znacznie zaoszczedzic czas pracy.

« 2 pozycje przeswitu: 15mm oraz 65mm

« Trzon belki gnacej i wat belki dociskowej osadzony
w podwodjnym tézysku kulkowym

» Wskazniki kata giecia po obu stronach belki
gnacej z ogranicznikiem, pozwalaja wykonywac
precyzyjne, powtarzalne giecia 4

» Pionowa regulacja belki gnacej dla ustawienia
odpowiedniego promienia giecia i utatwiajaca odsadzenie
zawiniecia

Wyposazenie standardowe

» Wydrazona listwa belki dociskowej przystosowana do sptaszczania

« Odpowiednie wywaznie sprezyny belki gnacej zapewnia elastycznosc i
szybkosc¢ pracy

«» Belka dociskowa i gnagca wykonane ze wzmacnionej stali

» Waska listwa belki gnacej, szer. 15 mm w standardzie dla PVS2050M

o Listwa 15 lub 40 mm do wyboru dla PVS3050-10MR (do sprecyzowania
przy zamowieniu)

PVS: Automatyczne podnoszenie belki gornej w
-

Ogranicznik z podziatkq kqtowg po
obu stronach belki gngcej

Wyposazenie dodatkowe Dtugos¢ robocza (mm) . 2040 . 3080
« Listwa belki gnacej, szer. 40 mm dla  Zdolnos¢ gnaca (mm) Ijz)smni |1' ;Stn:ﬁ késm :' ?tnﬁﬁ
PVS2050M: PVS-REG40-2M Stal 400N/mm? 1,5 1,0 1,2 0,8
« Listwa belki gnacej, szer. 15 lub 40 Aluminium 250N/mm? 2,0 1,2 1,5 1,0
mm dla PVS3050-10MR: PVS-REG15- Stal nierdzewna 600N/mm? 0,8 0,6 0,6 0,5
3M lub PVS-REG40-3M Tytan-cynk, miedz 300N/mm? 1,6 1,0 1,6 1,0
« Inne opcje: strona 7 i 8 Przeswit (mm) 65 68

Wymiary (mm) 2535 x 570 x 1265 3535 x 570 x 1265
Masa (kg) 710 940
Wysokos¢ stotu (mm) 930 930

-/ Wyposazenie dodatkowe dla PCX, PVS,
PZX i PVX

Zderzak tylny na prowadnicy slizgowej
- seria GAS «
« Dla PVS, 2 ramiona zderzaka regulowane od 60 do 500 mm: PBS-GAS

- seria X 2

e PCX2040, 2540 oraz PZX2040, 2540, 2 zderzaki z zakresem od 45 do 500 mm PCXB2040 /
PCXB2540

o PCX2040, 2540 and PZX2040, 2540, dodatkowy zderzak z zakresem od 45 do 500 mm PCXBS2-
2.5

e PCX3080D, 2 zderzaki z zakresem od 60 do 500 mm PCXB3040

* PCX3080D, dodatkowy zderzak z zakresem od 60 do 500 mm PCXBS3

e PVX2040 and 3080, 2 zderzaki z zakresem od 60 do 750 mm PVXB2040 i PYXB3080

* PVYX2040 and 3080, dodatkowy zderzak z zakresem od 60 do 750 mm PVXBS-C750

Zderzak tylny na prowadnicy zebatkowej
- seria GAC, z licznikiem cyfrowym @3

* PVS2050M, zakres od 60 do 500 mm : GAC-PZA-PBS-PZS
* PVS3080MR, zakres od 60 do 750 mm : PVS-GAC3

Z/JOUANEL
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-2 Wyposazenie dodatkowe dla PCX, PVS,
PZX i PVX

St6t pomocniczy dostosowany do zaginarki @3

Wymiary: 2090 x 1500mm

Stot z podziatka utatwiajacy trasowanie arkusza
3 poziomy sktadowania + 4 pojemniki

» PVS : ETB2040VS

Stot pomocniczy dostosowany do zaginarki@

Podziatka na catej dtugosci,
nastawny zderzak tylny

- Wymiary: 2000mm x 1280 mm
e PCX : ETBX2040C
e PZX : ETBX2040
e PVX : ETBX2040V

- Wymiary: 2 500mm x 1280 mm
e PCX : ETBX2540C
e PZX : ETBX2540

- Wymiary: 3 000mm x 1280 mm
* PVX : ETBX3080V

Wulsta z przektadnig @ 14, 16, 18 mm seria ABH & 214 0,65 -
($rednica watka do sprecyzowania) 216 0,80 0,65 0,65

« PCX2040 i PZX2040 : ABH14-16-2040 / ABH18-2040 o1 0,80 0,80 0,80
« PCX2540 i PZX2540 : ABH16-18-2540 dla cynku i miedzi 300N/mm?

« PCX3080D : ABH16-3080 / ABH18-3080

« PVS2050M : ABH14-16-2040VS

« PVS3080MR : ABH16-3040VS / ABH18-3040VS
« PVX2040 : ABV14-16-2040 / ABV18-2040

« PVX3080 : ABV16-3080 / ABV18-3080

Prowadnica dla noza krazkowego CCM @

* PCX2040 : RCX2040A

* PCX2540 i PZX2540 : RCX2540A
« PCX3080D : RCX3080

* PZX2040 : RZX2040

Prowadnica dla noza krazkowego CCMA

* PVX2040 : RVX2040
« PVX3080 : RVX3080

N6z krazkowy CCM @@ i CCMA 8
(dziata tylko z prowadnica)

» Modut z mocnego aluminium, poreczny i wytrzymaty
« Krazki tnace wykonane z hartowanej stali o dtugiej zywotnosci
» Prowadnica oraz 2 uchwyty gwarantujace precyzje cigcia

» Maksymalna grubosc¢ 0,8 mm

7
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-~/ Zaginarki segmentowe

Zaginarki HS23,HS33 i HS43

» Segmentowa belka gnaca, dociskowa i podporowa
« Docisk realizowany za pomoca pedatu noznego

» Automatyczna blokada

« Dwurdg blacharski na zewnetrznych segmentach
 Regulowana wysokos¢ belki gnacej i dociskowej

Zaginarki HS2S i HS3S
» Segmentowana belka gnaca i dociskowa
« Docisk realizowany za pomoca pedatu noznego
« Automatyczna blokada
« Regulowana wysokos¢ belki gnacej i dociskowej

212 |

15

Robocza dtugosc¢ giecia (mm) 1020 1270 2050 1020 1270
s . 2
:A"a‘::)\(malna grubosc¢ blachy stalowej 400N/mm 2 1,5 1,2 2 1,5
Maksymalny kat giecia 150° 150° 150° 135° 135°
Przeswit (mm) 37 37 30 45 45
Wysokos¢ segmentéw belki podporowej (mm) 54 54 54 - -
Wysokos¢ segmentow belki gnacej (mm) 70 70 70 70 70
Wysokosc robocza segmentow goérnych (mm) 100 100 100 30 30
Wymiary (mm) 1350 x 850 1600 x 900 2400 x 1100 1350 x 850 1600 x 900
Masa (kg) 385 415 650 330 330
25, 30, 35, 40, 45, 25, 30, 35, 40, 25, 30, 35, 40, 25, 30, 35, 40, 25, 30, 35, 40,
Szerokos¢ klinow (mm) 50, 75, 100, 150, 45, 50, 75, 100, 45, 50, 75, 100, 45, 50, 75, 100, 45, 50, 75, 100,
200, 270 150, 200, 250, 270 200, 270, 400 150, 200, 270 150, 200, 250, 270

8
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@ PTL

Zaginarka PTL jest przystosowana do prac blacharskich w budownictwie,

wentylacji oraz wyrobach aluminiowych.
Jej catkowicie zautomatyzowane sterowanie sprawia, ze maszyna jest
szybka, elastyczna i tatwa w eksploatacji.

L

Wyposazenie standardowe
» Nozne sterowanie docisku belki gérnej umozliwia prace z wolnymi rekoma

Sterowanie belka gnaca za pomoca przycisku
Elektromechaniczny ogranicznik katowy od 0° do 145°

A = minimum 12-sto krotnos¢ grubosci
materiatu

12-milimetrowa listwa belki gnacej (istnieje mozliwosc¢ instalacji dodatkowej listwy 15

mm, w sumie 27 mm)
Regulacja promienia giecia
Regulacja ugiecia belki gnacej oraz belki podporowej (toza)

Wymienna listwa belki dociskowej o kacie 35° utatwiajaca produkcje profili ,,U”

Przycisk zatrzymania awaryjnego

“ Dodatkowe wyposazenie: strona 11

Dtugos¢ robocza (mm) 2050
Maksymalna grubos¢ blachy (mm) SZ?; ::;;Wy SZ%‘ :;sr;wy
Stal 400N/mm? 1,0 1,5
Aluminium 250N/mm?2 1,5 2,0
Moc (kW) 1,75

Wymiary bez zderzaka tylnego (mm) 2705 x 620 x 1190
Masa (kg) 1200

* Minimalna szerokos¢ giecia jest réwna 12-sto krotnosci grubosci materiatu

2550 3050
szer. listwy szer. listwy szer. listwy szer. listwy

2 mm 27 mm 12 mm 27 mm

0,8 1,2 0,7 1,0

1,2 1,8 1,0 1,5
1,75 1,75

3205 x 620 x 1190 3705 x 620 x 1190

1400 1600

Z//JOUANEL
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-2 Uniwersalne zaginarki PTN

PTN EE: zaginarka elektryczna

Zaginarki elektryczne PTN-EE wyposazone sa w elektryczne, nozne sterowanie belka gnaca i
dociskowa.
Maszyna ta zostata specjalnie zaprojektowana, aby zwiekszy¢ mozliwosci produkcyjne.

A0,

ou 50

PTN TE: zaginarka z elektryczna belka gnaca A = minimum 12-sto krotnos¢

grubosci materiatu
Elektryczna obstuga belki gnacej.

Reczny, rownomierny docisk belki gornej za pomoca kota obrotowego.

PTN M: zaginarka reczna

Reczna obstuga belki gnacej.
Reczny, rownomierny docisk belki gérnej za pomoca kota obrotowego.

I | )
: I IOLLANEL a

Wyposazenie standardowe

« Elektromechaniczny ogranicznik katowy z podziatka od 0° do 145°
« Listwa belki dociskowej nachylona jest pod katem 40°, utatwiajac giecie w ,,U”
« Listwa belki gnacej o szerokosci 50 mm (PTN2050-40, 2550-30 i 3050-30), szer. 40 mm dla pozostatych modeli

Dodatkowe wyposazenie: patrz strona 11

Dtugos¢ robocza (mm) 1050 1550 2050 2050 2050 2550 2550 3050 3050
Maksymalna grubos¢ blachy stalowej
400N/mm? (mm) 3,0 3,0 2,0 3,0 4,0 2,0 3,0 2,0 3,0

. 2110x 830 2610x830 3110x830 3110x830 3110x830 3610x830 3610x830 4110x830 4110 x 830
Wymiary bez tylnego zderzaka (mm) =, 1940 "y 1140 X 1160 x 1160 x 1160 x 1160 X 1160 X 1160 X 1160
Masa (kg) 1250 1650 1900 2400 2800 2850 3100 3100 3400
Szerokos¢ listwy gnacej (mm) 40 40 40 40 50 40 50 40 50
Moc (kW) 1,5 1,5 1,5 2,2 3,0 2,2 3,0 2,2 3,0
M (reczna) v v v
TE (elektryczne giecie) v v
EE (elektryczny docisk i giecie) v v 4 4 v v v v v

Uwaga: promien giecia jest réwny 3- krotnosci grubosci blachy.
Minimalna szerokos¢ giecia jest réwna 12-sto krotnosci grubosci materiatu

10
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-/ Specjalne listwy

Korzystanie z ponizszych listew (nozy) zmniejsza mozliwosci
maszyny o:

» 30% dla listwy RT30, RTA, RTO

« 50% dla listwy RAG, RT20, RTB (na zyczenie)
Listwy do specjalnych profili (tylko dla PTN) + 60% dla listwy RT10 i RT15

e e Er9T

« Listwa gnaca szer. . Llstwa zaokraglona 160°

« Listwa podwyzszona e« Listwa segmentowa e Listwa podwyzszona
15, 20 i 30mm RT RTA RTO specjalna RTB g : J/

-/ Wyposazenie dodatkowe do zaginarek PTL i PTN

Sterowany elektrycznie zderzak tylny ze stotem podporowym (BAE)

. Pulp1t sterowniczy umieszczony jest z przodu maszyny i pozwala odczytywaé pozycje zderzaka
Tylny stét pozwala podtrzymac arkusze o duzych rozmiarach
Zakres przesuwu zderzaka od 12 do 750 mm
Predkos¢ przesuwu rozni sie w zaleznosci od modelu:
50 mm/s dla PTL, 30 mm/s dla PTN

Automatyczny cykl giecia (CAP)
Pozwala na potaczenie operacji zaginania, luzowania

belki dociskowej oraz powrotu belki ghacej do pozycji
poczatkowej

o 25% zysku wydajnosci
« Pozwala operatorowi na prace na srodku maszyny

Recznie obstugiwany zderzak tylny na prowadnicy zebatkowej

« Zakres od 25 do 500 mm dla modeli o dtugosciach 1 050, 1 550 i 2 050 mm
« Zakres od 25 do 750 mm dla modeli o dtugosciach 2 550 i 3 050 mm

-~/ Sterowanie cyfrowe dla PTL i PTN EE

Parametry techniczne sterowania SIEM PRO
« Mozliwos¢ pracy w trybie recznym i automatycznym
« Kolorowy 6” ekran dotykowy
» Szybkie programowanie
« Pamie¢ wewnetrzna pozwalajaca na zapis 2 000 programéw po 20 giec
« Zaliczanie i odliczanie liczby sztuk produkcyjnych
» Szybkie i nieograniczone powielanie programu
« Zarzadzanie obrotem i/lub odwrdceniem arkusza (instrukcja na ekranie)
« Korekta kata giecia w funkcji elastycznosci materiatu (grubos¢ i rodzaj)
« Dostep chroniony hastem w zaleznosci od statusu uzytkownika (operator, administrator, serwisant)
 Zarzadzanie serwisowaniem maszyny (automatyczne przypomnienia o zabiegach okresowych,

historia wykonywanych interwencji)

« Elektryczny zderzak tylny z zakresem od 12 do 750 mm ze stotem podporowym, predkosc¢ przesuwu 65 mm/s
« Automatyczny cykl giecia

11
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-/ Uniwersalna zaginarka PTS

PTS

Uniwersalna zaginarka PTS w dtugosci 3 lub 4 metréow, do maksymalnej grubosci 1,5 mm, z
graficznym sterowaniem cyfrowym, pozwalajacym na szybkie i intuicyjne programowanie

profili.

e |\

~5 JOURANEL
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Dtugos¢ robocza (mm)

Maksymalna grubos¢ stali
400N/mm? z listwa szer. 25 mm (mm)

Wysokos¢ stotu podporowego (mm)

Kat listwy belki dociskowej

Przeswit belki dociskowej

Wymienna listwa belki gnacej, szerokos¢ (mm)
Zasilanie

Moc (kW)

Wymiary z tylnym zderzakiem (mm)

Masa (kg)

3100 4100 3100

1,5 1,0 3,0

830 830 830

20°
130 240
10, 15lub 25
400V trojfazowe + neutralny + uziemienie
3,0 4,0 9,0
4260 x 1778 x 1650 5260 x 1778 x 1650 4600 x 2100 x 1500

2700 3300 4400

Specjalne listwy (noze) belki dociskowej: prosimy o kontakt

| e

.:.‘

Fotokomorkowe bariery ochronne
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Przekroj maszyny - wymiary (mm)

Zderzak tylny

Mozliwos¢ przesuniecia zderzaka



Symulacja giecia

Graficzne sterowanie cyfrowe
« 15” ekran dotykowy z ruchoma ostona ochronng
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« Dostep chroniony hastem w zaleznosci od statusu uzytkownika (operator, administrator,

serwisant)

« Fotokomorkowe bariery ochronne, pozwalajace na prace przy zachowaniu petnego

bezpieczenstwa (norma CE 2009)
« Automatyczna analiza mozliwosci wykonania profilu

« Realizacja programéw na komputerze biurowym (prosimy o kontakt)
» Mozliwos¢ zapisu programéw na nosniku USB (PenDrive)

« Biblioteka profili (pojemnos¢: 1 000 programow)

» Automatyczne tworzenie profili przy udziale programu CAD

» Programowanie graficzne lub przy uzyciu tabeli

» Automatyczne zarzadzanie pozycja belki dociskowej (otwieranie i zamykanie)

« Regulator predkosci belki gnacej (do 90°/s)
« Powielanie i modyfikacja programow

« Zaginanie na okragto (zwijanie) poprzez docisk belki gornej, mozliwos¢

wyboru 3 jakosci giecia
« Symulacja giecia z kalkulacja antykolizyjng

« Automatyczne zarzadzanie obrotem i odwrdceniem arkusza (informacja na ekranie)
« Zliczanie i odliczanie zrealizowanych sztuk w produkcji

. Elektryczny zderzak tylny
doktadnos¢ +/- 0,10 mm
automatyczny regulator predkosci
12 palcow
- zakres przesuwu od 12 do 750 mm
predkos¢ przesuwu od 300 do 500 mm/s

Wyposazenie dodatkowe
» Kontrola i automatyczna korekta kata giecia

Kal kul acja antykolizyjna

« Elektryczny zderzak tylny z automatycznym regulatorem predkosci, zakres przesuwu od 12 do 1 000 mm
« Elektryczny zderzak tylny z automatycznym regulatorem predkosci, zakres przesuwu od 12 do 1 500 mm*
« Giecie stozkowe dzieki dwom specjalnym palcom zderzaka tylnego

* wymagane zasilanie sprezonym powietrzem

13
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-/ Zaginarki hydrauliczne PGL

PGL

« Konstrukcja spawana mechanicznie, obrabiana, szeroko gabarytowa, aby zapewnic
doskonata sztywnos¢

 Zakres przesuwu zderzaka tylnego od 25 do 1 300 mm

» Maksymalny kat giecia 135°

» Maksymalny przeswit 200 mm

« Listwa belki dociskowej wytwarzana z hartowanej stali (42CrMo4)

« Sterowanie przystosowane dla jednego lub dwdch operatorow

 Zgodnos¢ z normami CE

UWAGA: zaginarka PGL nie funkcjonuje bez sterowania cyfrowego

/‘\_/‘l//‘ \//—\/ g -\v//

PGL4000-15 4050 1,5 4,5 3500 4350 1700 1500 15/30 13,9
PGL4000-2 4050 2,0 7,5 3600 4350 1700 1500 15/30 24,6
PGL4000-3 4050 3,0 9,0 5200 4350 1700 1500 15/40 31,2
PGL6000-15 6050 1,5 5,5 4400 6350 1700 1500 15/30 21,1
PGL6000-2 6050 2,0 7,5 4700 6350 1700 1500 15/30 38,6
PGL6000-3 6050 3,0 15,0 8200 6350 1700 1500 15/40 43,9
PGL8000-15 8050 1,5 9,5 7000 8350 1700 1500 15/30 24,2
PGL8000-2 8050 2,0 15,0 7500 8350 1700 1500 15/30 49,3
PGL8000-3 8050 3,0 18,0 11000 8350 1700 1500 15/40 63,1
PGL10000-15 10050 1,5 9,0 7700 10350 1700 1500 15/30 30,8
PGL10000-2 10050 2,0 15,0 9400 10350 1700 1500 15/30 60,1
PGL10000-3 10050 3,0 22,0 13400 10350 1700 1500 15/40 83,6
PGL12000-2 12050 2,0 22,0 10900 12400 1700 1500 15/30 74,4
PGL12000-3 12050 3,0 30,0 17200 12400 1700 1500 15/40 99,8

14
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Wyposazenie dodatkowe

« Kontrola i automatyczna korekta kata giecia

« Hydrauliczny néz krazkowy PGL-COUT
Wyposazony w zdejmowany wspornik do ciecia szerokich arkuszy
Regulowana szczelina i kat miedzy ostrzami
Maksymalna grubos¢ dla stali 400N/mm2: 1,5 lub 3 mm

» Automatyczna regulacja gtebokosci belki gornej w funkcji grubosci materiatu

PGL-REG-COL

« Stot pomocniczy na kotkach
4000 x 1 000 x 930 mm PGL-TABLE4 RRLE
6 000 x 1 000 x 930 mm PGL-TABLE6 B@g

Hanuel Exesut ion

Uktady sterowania do wyboru

Sterowanie SIEM-PRO Aaintanance

» Kolorowy 6” ekran dotykowy

« Dostep chroniony hastem w zaleznosci od statusu uzytkownika
(operator, administrator, serwisant)

o Zderzak tylny o zakresie przesuwu: 25 - 1 300 mm, 2 pozycje, automatyczne zarzadzanie,
regulator predkosci

« Biblioteka profili (pojemnos¢: 1 000 programéw)

« Automatyczne zarzadzanie obrotem i odwroceniem arkusza (informacja na ekranie)

« Zliczanie i odliczanie zrealizowanych sztuk w produkcji

« Korekta kata giecia w funkcji elastycznosci materiatu (grubos¢ i rodzaj)

Sterowanie cyfrowe z dynamicznga grafika PGL-GRAPH

« 15” ekran dotykowy z ruchoma ostong ochronng

« Dostep chroniony hastem w zaleznosci od statusu uzytkownika (operator, administrator,
serwisant)

« Fotokomorkowe bariery ochronne, pozwalajace na prace przy zachowaniu petnego
bezpieczenstwa (norma CE 2009)

 Automatyczna analiza mozliwosci wykonania profilu

« Realizacja programéw na komputerze biurowym (prosimy o kontakt)

o Mozliwos¢ zapisu programow na nosniku USB (PenDrive)

« Biblioteka profili (pojemnos¢: 1 000 programow)

» Automatyczne tworzenie profili przy udziale programu CAD

» Programowanie graficzne lub przy uzyciu tabeli

» Automatyczne zarzadzanie pozycja belki dociskowej (otwieranie i zamykanie)

« Regulator predkosci belki gnacej (do 90°/s)

« Powielanie i modyfikacja programow

« Zaginanie na okragto (zwijanie) poprzez docisk belki gérnej, mozliwos¢ wyboru 3 jakosci
giecia .

» Symulacja giecia z kalkulacja antykolizyjna - bi &3

 Automatyczne zarzadzanie obrotem i odwroceniem arkusza B e ol B0 Gl US 3 ‘J‘ SEAALE
(informacja na ekranie) — o s

« Zliczanie i odliczanie zrealizowanych sztuk w produkcji |:| u =

. Elektryczny zderzak tylny ... Meeresen

silnik Brushless ..“.._...

doktadnos¢ +/- 0,10 mm e e
automatyczny regulator predkosci - .'.:'.
14 palcow .
zakres przesuwu od 25 do 1300 mm --. R
predkos¢ przesuwu od 300 do 500 mm/s

378 P made
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-/ Prasy krawedziowe PPS

Wyposazenie standardowe

« Belka skretna szeroko gabarytowa zapewniajaca idealng rownolegtos¢ podczas opuszczania
stempla

Stot pomocniczy z mozliwoscia demontazu, dostosowany do duzego nacisku - dtuga zywotnos¢ !
Blok hydrauliczny z podwdjnym zabezpieczeniem oraz regulowanym naciskiem 30
Regulowane podpory przednie dla blachy do 500 mm zapewniajace komfort pracy @

Zderzak tylny z recznie regulowana wysokoscia (0$ Z)@2”, regulacja gtebokosci jest ustawiana

za pomoca Sruby mikrometrycznej €3” zapewniajac doskonatg precyzje. Mozliwos¢ podnoszenia

palcow zderzaka 4

Szybka i bezwysitkowa zmiana matrycy ¢5 |
Programator dwuosiowy X i Y, 19 programéw po 19 giec @

Matryca wielo-rowkowa (patrz szczegoty - strona 17) |
Standardowy stempel gnacy 86°, promien 0,6 mm, dtugos¢ 550 mm i/lub 800 mm w zaleznosci od ( 7
modelu 7 150
« Fotokomorkowe bariery ochronne @8 |
« Sterowanie nozne 9

« Zasilanie 400V tréjfazowe + neutralny + uziemienie
« Mocowanie stempla typu PROMECAM

/\5____ @w______f

Stempel 100 t/m

/) JOUANEL
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Detale matryc wielo-rowkowych
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Matryca dostarczana do pras o
nacisku 160, 200 i 250 T

Wyposazenie dodatkowe

» 2-osiowe sterowanie cyfrowe DELEM PPS-DA41 oferuje kompletng i tatwa w obstudze
konfiguracje, modyfikacje oraz zapis potozenia osi srub kulowych, jak réwniez zderzaka
tylnego.
- Ekran 4,7” monochromatyczny

H - Kontrola pozycji zderzaka tylnego
- Bezposrednie programowanie kata
- Korekta kata w zaleznosci od grubosci materiatu
- Ustawienia narzedzi i biblioteki

Matryca dostarczana do pras o
nacisku 300 T i wiecej

240

- 100 programow (25 zagie¢ w jednym programie) Tl
- Licznik sztuk produkcyjnych Stempel 50 t/m

[
|
.r“"?

PPS1030 1100 30 800 250 120 340 800 5-500 2 4,0 80 10 1500 1350 1650 1980
PPS2050 2200 50 1800 250 120 340 800 5-600 2 5,5 80 10 2700 1450 1950 3200
PPS3080 3200 80 2650 320 120 370 900 5-600 4 7,5 80 10 3700 1550 2210 5100
PPS3120 3200 120 2650 320 150 370 900 5-600 4 11,0 80 10 3700 1650 2350 7200
PPS3160 3200 160 2650 320 150 410 900 5-600 4 11,0 80 9 3700 1700 2450 8650
PPS3200 3200 200 2650 320 200 470 1050 5-600 4 15,0 80 9 3700 1850 2450 11200
PPS3250 3200 250 2650 320 200 470 1050 5-600 4 18,5 80 9 3700 1850 2800 12500
PPS3300 3200 300 2650 350 250 570 1150 5-800 4 25,0 80 9 3700 2050 3400 19500
PPS3400 3200 400 2650 350 250 570 1200 5-800 4 30,0 80 9 3700 2150 3450 21000
PPS4120 4100 120 3100 320 150 370 900 5-600 4 11,0 80 10 4600 1700 2450 9200
PPS4160 4100 160 3100 320 150 410 900 5-600 4 11,0 80 9 4600 1700 2500 10500
PPS4200 4100 200 3100 320 200 470 1050 5-600 4 15,0 80 9 4600 1850 2800 13500
PPS4250 4100 250 3100 320 200 470 1050 5-600 4 18,5 80 9 4600 1850 2850 14650
PPS4300 4100 300 3100 350 250 570 1150 5-800 4 25,0 80 9 4600 2050 3400 21250
PPS4400 4100 400 3100 350 250 570 1150 5-800 4 30,0 80 9 4600 2150 3450 24300
PPS4500 4100 500 3100 350 250 570 1000/700 5-800 4 30,0 80 9 4600 2300 3550 31000
PPS6160 6100 160 5100 320 200 450 1000 5-600 4 11,0 80 9 6600 1850 2950 15500
PPS6200 6100 200 5100 320 200 540 1100 5-800 4 15,0 80 9 6600 1950 3180 19520
PPS6250 6100 250 5100 320 200 540 1500 5-800 4 18,5 80 9 6600 1950 3250 22340
PPS6350 6100 350 5100 350 250 550 1000/700 5-800 4 30,0 80 9 6600 2150 3600 29200
PPS6450 6100 450 5100 350 250 630 1000/900 5-800 4 30,0 80 9 6600 2300 3650 39520
PPS6550 6100 550 5100 400 300 630  1100/1000 5-800 4 30,0 80 9 6600 2350 3900 48650

17
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/" Reczne gilotyny dzwigowe

Gilotyna dzwigniowa typ CLP

Nozyce do blachy, ptaskownikow i stalowych pretow oraz ksztattow Li T
(w zaleznosci od modelu)
Bezpieczenstwo: sprezyna powrotna na gornym ostrzu

Dtugosc¢ dolnego ostrza (mm) 125 150 200 250 300 175
Maksymalna grubos¢ stali 400N/mm? 3,0 4,0 4,0 5,0 5,0 6,0
L (mm) 60 x 3 60 x 4 70x5 70 x5 80 x5 70x 6
o (mm) 10 10 12 12 12 20
[ | (mm) - - - - - 16
L (mm) 2 - - 2 2 60 x 5
T (mm) - - - - - 40x5
Masa (kg) 12 14 18 23 28 98

Reczna wykrawarka narozy 90° ENC-150-15

Mocna i niezawodna reczna wykrawarka narozy, zapewnia tatwe i szybkie wycinanie kata
prostego; regulowany ogranicznik z blokada i podziatka.

» Kat ciecia 90°

« ogranicznik z blokada i podziatka

« Maksymalna grubosc¢ stali 400N/mm?2: 1,5 mm

» Maksymalne wymiary wyciecia: 150 mm x 150 mm

» Wymiary: 610 mm x 530 mm x 600 mm

» Masa: 95 kg

Model
ENC150-15

CL 1020-15C

Gilotyna dzwigowa jest idealna maszyna dla osob pracujacych z cynkiem i innymi metalami
kolorowymi. tatwe do wykonania cigcie trasowane dzieki dobrej widocznosci ostrzy. Ksztatt
ostrzy pozwala na ciecie matych wymiarow w szybkim tempie.

» Ruchomy zderzak katowy

» Reczny docisk blachy z systemem blokujacym

« Dzwignia zréwnowazona przez przeciwwage

 Zderzak na suwnicy zebatkowej regulowany za pomoca kota recznego

Dtugos¢ robocza (mm) 1020
Zakres grubos¢ dla stali 400N/mm2 (mm) 0,4-1,5
Wymiary (mm) 1700 x 1100 x 1150
Wymiary stotu (mm) 1000 x 700
e: Masa (kg) 380
Zakres przesuwu zderzaka (mm) 20-500
Model
CL1020-15C Zderzak katowy (mm) 700
Wysokos¢ stotu (mm) 780

18
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@ CL2030-10:

« Dwie potki pozwalaja oszczedzi¢ miejsce sktadowania arkuszy, szer. 750 mm

» Regulacja zderzaka na prowadnicy zebatkowej jest szybka, precyzyjna i
wygodna dla operatora poprzez koto obrotowe z licznikiem cyfrowym (1)

» Wywazona dzwignia, dzieki zastosowaniu sitownika pneumatycznego

« Szeroko-wymiarowany stot pomocniczy
Regulacja zderzaka poprzez
koto obrotowe z licznikiem

Dtugos¢ robocza (mm) 2030
Zakres grubosci dla stali 400N/mm2 (mm) * 0,4-1,0
Wymiary (mm) 2600 x 1100 x 1800
Wymiary stotu (mm) 2200 x 800
Masa (kg) 484

Zakres przesuwu zderzaka (mm) 40-500
Zderzak katowy (mm) 700
Wysokosc¢ stotu (mm) 850

Model CL2030-10

19
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iQ Reczne nozyce gilotynowe

Doskonata widocznos¢
linii ciecia

Nozyce gilotynowe CGM2030-10 i
CGM2300-8

« Stot o szerokosci 300 mm ze zderzakiem kata
prostego, ktory zawiera podziatke do 650 mm

« Stot z rownolegtymi wydrazeniami co 10 mm
utatwiajacymi pozycjonowanie arkusza

« Zderzak tylny na prowadnicach zebatkowych
z licznikiem cyfrowym o zakresie od 15 do
500 mm gwarantuje doktadna réwnolegtosc
ciecia

» Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny
do pracy z duzymi arkuszami

» Automatyczny docisk blachy wyposazony
w gumowy ochraniacz w celu uniknigcia
znakowania arkuszy

« Jednolite ostrza z mozliwoscia ich odwrocenia

« Odbidr Scietych arkuszy z przodu maszyny

» Wysokos¢ stotu roboczego 880 mm

Szybki odbior scietych
arkuszy dzieki wycieciom

Zderzak kqta prostego z
podziatkq do 750 mm

Nozyce gilotynowe CGM3030-10

« Stot o szerokosci 300 mm i wysokosci 880 mm ze zderzakiem kata prostego oraz podziatka do 750 mm
« Stot z rownolegtymi wydrazeniami co 10 mm utatwiajacymi pozycjonowanie arkusza

» Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny do pracy z duzymi arkuszami

« Automatyczny docisk blachy wyposazony w gumowy ochraniacz w celu uniknigecia znakowania arkuszy
« Jednolite ostrza z mozliwoscia ich odwrocenia

 Boczne dzwignie z przektadniami zmniejszajace wysitek operatora

« Odbior scietych arkuszy z przodu maszyny

Wyposazenie dodatkowe Parametry techniczne  CGM2030-10 CGM2300-8 CGM3030-12.

. Dtugos¢ robocza (mm) 2030 2 300 3030
Tylny zderzak na prowadnicach zebatkowych Zakres grubosci ciecia (mm) * 0,4-1,0 0,4-0,8 0,4-1,2

z licznikiem cyfrowym o zakresie od 15 do 500 2400 x 1360 2650 x 1600 3420 x 1860
mm (CGM3030-GAC500) Wymiary (mm) X 1X25o X 1X250 X 1X31o
« Tylny zderzak na prowadnicach zebatkowych Masa (kg) 590 700 1050
z licznikiem cyfrowym o zakresie od 15 do 750 * dla stali 400N/ mm?
mm (CGM3030-GAC750) o sta e

Nozyce gilotynowe CGMC

« Automatyczny docisk blachy
« Zderzak tylny na suwnicy zebatkowej z podziatka o zakresie od

15 do 500 mm, wyposazony w podtrzymanie cienkich arkuszy w Wyposazenie dodatkowe
odlegtosci > 80 mm od ostrza « Odbior $cietych arkuszy z przodu
» Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny maszyny, na 4 kotach jezdnych
« Stot przedni o szerokosci 300 mm z trzema podziatkami (CGMC-BR)
milimetrowymi

» Wysokos¢ stotu 680 mm

« Jednolite ostrza z mozliwoscia ich odwrdcenia lﬁ,

™
=

; _J JOUANEL

egulacja zderzaka
tylnego za pomocq
kota obrotowego

Dtugos¢ robocza (mm) 1050 2030

\ Maksymalna grubos¢ ciecia (mm) * 1,5 1,0

20 Masa (kg) 370 504
Wymiary (mm) 1550 x 1250 2400 x 1250

* dla stali 400N/ mm?
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@ Nozyce gilotynowe CGS i -

Oswietlenie
linii ciecia

Automatyczny docisk

Maszyna CGS zostata idealnie '
dopasowana do wymogow \\
przedsigbiorstw blacharskich, \
metaloplastyki, serwisow technicznych i \ i
szkolnictwa zawodowego.

Maszyna jest produkowana w dtugosciach
roboczych od 1 do 3 metrow. %

Zalety techniczne:

« Zderzak tylny na suwnicy zebatkowej z
licznikiem cyfrowym o zakresie od 15 do 500
mm gwarantuje doktadna rownolegtos¢ ciecia

« Ruchomy wspornik blachy z przodu maszyny do pracy z
duzymi arkuszami

« Automatyczny docisk blachy wyposazony w gumowy ochraniacz w
celu unikniecia znakowania arkuszy

« Odbidr Scietych arkuszy z przodu maszyny

« Sterowanie nozne

« Jednolite ostrza z mozliwoscia ich odwrocenia

« Stot o szerokosci 300 mm ze zderzakiem kata prostego, ktory zawiera
podziatke do 650 mm

« Stot z rownolegtymi wydrazeniami co 10 mm utatwiajacymi pozycjonowanie
arkusza

« Oswietlenie linii ciecia

« Licznik cie¢ z mozliwoscia zerowania

« Zgodnos¢ z normami CE

Szybki odbior scietych
arkuszy dzieki wycieciom

@ Wyposazenie dodatkowe

« Elektryczny tylny zderzak ze sterowaniem z przodu maszyny, z doktadnoscia
+/- 0,1 mm, pozwala na wygodne wykonywanie precyzyjnych cie¢ (CGS-BAS)

» Dodatkowy tylny wspornik arkusza, utatwiajacy prace z cienkimi arkuszami o
duzych szerokosciach (CGS-PST)

Dtugos¢ robocza (mm) 1030 1530 2030 2530 3030 4030

Zakres grubosci ciecia (mm) * 0,4-2,5 0,4-2,0 0,4-1,8 0,4-1,2 0,4-1,2 0,4-1,0
1340 1840 2370 2900 3370 4340

Wymiary (mm) 1340 1340 1370 1370 1370 1340
1240 1240 1240 1240 1240 1240

Masa (kg) 1020 1250 1270 1446 1610 2 700

Moc (kW) 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2

Zasilanie 400V 3-faz. + N 400V 3-faz. + N 400V 3-faz. + N 400V 3-faz. + N 400V 3-faz. + N 400V 3-faz. + N

Tempo (ilos¢ cie¢/min) 26 26 26 26 26 26

Kat ciecia 1,7° 1,7° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5°

* dla stali 400N/mm?; inne mozliwosci ciecia (do 16 mm) w gamie gilotyn hydraulicznych CHS na stronach 22-23
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_/~J Gilotyny hydrauliczne CHS

Gilotyna typu CHS

« Ostrza ze hartowanej stali z 4 krawedziami tnacymi

Gilotyna typu CHS RM

» Reczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami z boku

» Automatyczna korekta luzéw miedzy sruba i nakretka
zderzaka tylnego

« Elektryczny zderzak tylny z zakresem od 20 do 900 lub
1 000 mm (w zaleznosci od modelu), chowany na koncu

maszyny <5

« Elektryczny zderzak tylny z zakresem od 20 do 900 lub

1 000 mm (w zaleznosci od modelu), chowany na koncu
przesuwu, z wyswietlaczem cyfrowym

przesuwu, z wyswietlaczem cyfrowym

Elektryczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami po
wyborze grubosci materiatu

Automatyczny regulator predkosci w funkcji
zaprogramowanego przemieszczenia

Zliczanie i odliczanie cieé

Programator z 650 programami, 20 sekwencji na program
(pozycja zderzaka tylnego i ilosci cied)

Mozliwa praca w trybie recznym

Kolorowy 6” ekran dotykowy

Licznik godzinowy przypominajacy o serwisowaniu
maszyny

Rozne kody dostepu dla administratora i uzytkownika
Tryb cigcia ciagtego z programowaniem czasowym
opuszczania ostrzy

Oswietlenie linii ciecia

Dtugosc ciecia regulowana potencjometrem
Ochronne bariery fotokomorkowe zabezpieczajace
dostep do tylnej czesci maszyny <6

 Zderzak kata prostego, dt. 1 m z podziatka 1
 Przedni wspornik ¢4

« Stot kulowy @3

« Wycieta ostona umozliwiajaca ciecie waskich arkuszy <2
» Menu konserwacji

« Zgodnos¢ z normami CE

« Dtugos¢ ciecia regulowana potencjometrem

« Oswietlenie linii ciecia

» Ostrza ze stali hartowanej z 4 krawedziami tnacymi

« Fotokomorkowe bariery ochronne, zabezpieczajace
dostep do tylnej czesci maszyny

» Zderzak kata prostego, dt. 1 m z podziatka 1

« Przedni wspornik @4

o Stot kulowy @3

» Wycieta ostona umozliwiajaca ciecie waskich arkuszy 2

« Licznik cie¢ z mozliwoscia zerowania

« Zgodnos¢ z normami CE

Wyposazenie standardowe

Wycieta ostona

L

stot kulowy

zderzak kqta prostego

Zderzak o zmiennym
kqcie (CHS-EQC)

Pneumatyczna, tylna podpora
arkusza*(CHS-PST)

*nalezy uwzglednic sprezone powietrze
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Reczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami

Model CHS2516RM

Zderzak kqta
prostego, dt. Tm

Stét kulowy

‘ Sterowanie nozne

Fotokomdrkowe
bariery ochronne

|

Wycieta ostona umozliwiajqca ciecie
waskich arkuszy

Przedni wspornik, dt. 1m

Dtugos¢ robocza (mm) 2,0 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 4,0 4,0 4,0
Zakres grubosci ciecia (mm) * 0,6-4, 0,6-4, 0,6-6, 08-8 0,8-12 1-16 0,6-4, 0,6-6, 0,8-8 0,8-12 1-16 0,6-6 08-8 1-12
Liczba wspornikow przednich 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 4 4 4
moave (B EEEBEBEEBEE S S
Moc (kW) 4,0 5,5 7,5 11,0 18,5 22,0 5,5 7,5 11,0 18,5 22,0 7,5 11 18,5
Tempo (ilo$¢ cieé¢/min) 20 20 18 16 16 14 20 14 14 12 10 14 12 10
Wysokosc¢ stotu (mm) 735 735 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800
400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V 400V
Zasilanie 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz. 3-faz.
+ N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z + N+Z
Kat ciecia 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5° 1,5°
Liczba kul na stole podporowym 16 16 16 16 16 16 24 24 24 24 24 24 24 24

20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/ 20/
Zakres przesuwu zderzaka (mm) ‘g5 900 1000 1000 1000 1000 900 1000 1000 1000 1000 1000 ~ 1000 1000

Masa (kg) *** 3000 3400 5200 7000 8600 11800 5100 6700 8300 11800 13800 8600 9900 13200

* dla stali 400N/ mm?
** Wymiary transportowe, bez zderzaka o kqta prostego (dtugos¢: 700 mm)
*** Bez petnego zbiornika oleju
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LICO: linie do ciecia, rozkroju, nawijania i foliowania

qn

Wvkorniczenie, uktadanie,
profilowanie

LICO

« Linie do cigcia poprzecznego, prostowania i rozkroju (do 5 nozy)

« Szerokos¢ 1 000, 1 250 1 500 mm

« Regulowana prowadnica wejsciowa z licznikiem szerokosci arkusza

o Zakres grubosci od 0,5 do 2 mm (dla stali 400N/mm?)

« Panel sterowania, kontrolka napiecia, przycisk zatrzymania awaryjnego i
uzbrojenia, wybor trybu automatycznego lub recznego, przesuw do przodu lub do
tytu (w trybie recznym)

Stacja rozkrawajaca

System rozkroju za pomoca nozy
@ 150 mm umieszczonych na
wale g 100 mm. Podnoszony stot
miedzy jednostka rozkrawajaca
a gilotyna utatwia dostep do
regulacji nozy.

Stacja dziurkujaca

System mechaniczny lub
hydrauliczny z mobilnymi,
wymiennymi matrycami.
Wymiary i ksztatty do
sprecyzowania przy zamoéwieniu.

Stacja prostujaca

Prosta lub ztozona
stacja prostujaca
umozliwiajaca
prostowanie w obu
kierunkach: od gory
lub od dotu.

24
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Zwijanie
brzegow

Ciecie poprzeczne
Odcmame brzegow

Foliowanie

Wprowadzanie Rozwijanie

Wykrawanie
Dziurkowanie

Zwijanie barzegow

Stacja zwijajaca obciete brzegi z
zakresem szerokosci od 10 do 200
mm, w zaleznosci od rodzaju i
grubosci materiatu

Foliowanie arkusza

Stacja instalowana przed
jednostka prostujaca umozliwia
foliowanie ochronne z jednej lub
z obu stron materiatu (od dotu i/
lub od gory)

Wybierak zwoju

Automatyczne wybieranie zwoju
pozwala na podtaczenie do
maszyny wielu materiatow o
réznych parametrach i szybka
zmiane obrabianego materiatu

Rozwijanie

Dostepna jest szeroka gama
rozwijakow mechanicznych,
elektrycznych lub hydraulicznych,
z tadownoscig od 1 do 15 T i
szerokoscig do 1 500 mm
25
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</~ Inne linie do ciecia i profilowania

- —

Y o

. 5 P -

LGC1500 \%i\r"
I | 00

Maszyna specjalnie zaprojektowana

do produkcji prostokatnych kanatéw " 3 . |
wentylacyjnych i ciecia poprzecznego 1

do szerokosci 1 500 mm. [ A I

Sterowanie maszyny umozliwia §.
produkcje kanatow wedtug pozadanych

wymiarow, ilosci i ksztattow: 1”7, ,L”, \! ;
,U” lub czterostronny kanat z naddatkiem

materiatowym na wykonanie szwu.

LGC1500 + 3 rozwijaki

1
-
Mozliwos¢ jednoczesnego podtaczenia do wybieraka kilku
roznych zwojow. Linia do ciecia i rozkroju LICO

& 4 1500 x 1,5 mm ze zmotoryzowanym
;/ rozwijakiem DS50

Zmotoryzowany uktad wprowadzania

zawiera stot wejsciowy, 2 watki (gumowy i
stalowy, @ 80 mm, regulowane w pionie) oraz
prowadnica z licznikiem i blokada szerokosci
arkusza.

Maszyna wyposazona w sterowanie cyfrowe z ekranem

dotykowym.
3 =t I’" » ‘ - >
{

p

‘/'\l

Automatyczna linia do prac T
termoizolacyjnych

L

Rozwijanie, regulowane matryce
dziurkujace, koncowe przettoczenia J
wzdtuzne, zwijanie.
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MLC1250

Linia wyposazona w stacje wprowadzajaca, rozkrawajaca oraz gilotyne do ciecia

poprzecznego.

« Stot wprowadzajacy oraz prowadnica, ktora regulowana jest za pomoca kota recznego z

licznikiem (szeroko$¢ maksymalna 1 250 mm)

» Zautomatyzowana stacja wprowadzajaca 2 watki (gumowy i stalowy, @ 80 mm,

regulowane w pionie)

« Stacja rozkroju: szlifowany wat @ 100 mm z 3 kompletami dwustronnych nozy @ 154 mm

« Elektromechaniczne nozyce gilotynowe
« Programowany pomiar dtugosci i ilosci ciec¢

Masa (kg) 1200
1450 x 1600 x 1900

Wymiary (mm)
Moc silnikow stacji wprowadzajacej/prostujacej (kW)
Moc silnika gilotyny (kW)

Moc silnika podnoszenia nozy (kW) 0,18
400 V (3-faz.+N + Z), 16 A

Zasilanie
Maksymalna grubos¢ ciecia (mm) *
Maksymalna grubos¢ rozkrawania z 3 kompletami nozy (mm) *

* dla stali 400N/mm?; inne grubosci: prosimy o kontakt

Wyposazenie dodatkowe

. AutomatyzaCJa (MLC-HT)
Pulpit sterowniczy na wysiegniku z 6” kolorowym ekranem
dotykowym

- Automatyczne pozycjonowanie arkusza

- Pamiec 1 600 programéw (mozliwos¢ zaprogramowania 10 réznych
dtugosci w jednym programie). Nazywanie programow oraz
mozliwosc ich zapisu

- Zarzadzanie produkcja: dtugos¢ catkowita i czeSciowa

- Rozkrawanie z automatycznym podnoszeniem nozy bez straty
surowca

- Precyzja cigcia+/- 0,5mmna2m

- Maksymalna predkosc przesuwu: 30 m / min

- Mozliwos¢ pracy w trybie recznym

- Minimalna szerokosc rozkrawanych pasow: 100 mm

MLC1250

MLC1250-HT v
MLC1250-BD

MLC1250-HT-BD v

* Uwaga: dodatkowy komplet nozy zmniejsza zdolnosc rozkrawajqcq o 20%

Kompaktowa linia do ciecia i rozkrawania MLC1250

Szybki dostep do regulacji potozenia
nozy rozkrawajqcych

« Stacja prostujaca (MLC-BD)
- 3 stalowe walce ¢ 80 mm
(czytnik pozycji walcow na podziatce)
« Dodatkowy zestaw nozy * (MLC-C)
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=) Rozwijaki do blach

Wybierak zwoju (selektor)

Urzadzenie pozwala automatycznie wybrac zwoj,
nastepnie wprowadza odpowiedni materiat o réznych

szerokosciach i grubosciach.

« szerokosci robocze: 1 000, 1 250, 1 500 mm
« automatyczne wprowadzanie materiatu

» wybieranie zwoju na panelu sterujacym

Stot rolkowy typu TRX

Przydatny do profilowania i wyginania paneli na
rabek stojacy i systemow rynnowych. Mozliwos¢
regulacji wysokosci kazdej z podpdr zapewnia
idealng powierzchnie podtrzymujaca materiat na
wyjsciu z maszyny. Stoty moga by¢ potaczone ze

Wysokos$¢ (mm) 670 - 940
Dtugos¢ (mm) 620 x 1300
Szerokos¢ (mm) 500
Szerokos$¢ watkow (mm) 42
Liczba watkow 9
Maksymalna tadownosc (kg) 150
Masa (kg) 42

soba, w celu sktadowania dtuzszych elementow.

Rozwijak typu DVD1000

« Rozwijak na dwach kotach utatwia transport
wewnetrzy zwojow o masie do 200 kg.

_—

Model

Rozwijaki DVS1000, DVS1250 DVD1000

» Wyposazony w 4 kota obrotowe z blokada

« Regulacja szerokosci srednicy rdzenia od 285 do 540
mm

 Maksymalna zewnetrzna srednica zwoju 1 000 mm

» Reczna blokada rozwijania

» Wyposazenie do ciecia: prosimy o kontakt

Rozwijaki typu SDS50

« Maksymalna zewnetrzna srednica zwoju 1 200 mm
« Rozwijak montowany na dwoch podporach
« Pozycja stata lub z rolkami na szynach (opcja)
« Regulacja szerokosci srednicy rdzenia
od 390 do 610 mm

Model
DVS1000

3

1000
200

Szerokos$¢ robocza (mm)
tadownosé¢ (kg)

1000
1200

1250
1000

1000
5000

1250
5000

Rozwijaki typu DVS1000E, DVS1250E

Rozwijaki modutowe DVS1000E i DVS1250E pozwalaja zoptymalizowad
magazynowanie zwojow, zmniejszajac zajmowang powierzchnie.

« Regulacja szerokosci srednicy rdzenia od 285 do 540 mm

« Maksymalna zewnetrzna srednica zwoju 850 mm

» Maksymalny uktad pionowy: 3 rozwijaki

w

Za W=

" Model DVS1000E

»
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“ Rozwijak typu DPF

Jednostronnie otwarty rozwijak DPF

« Szerokos¢ robocza od 300 do 1 500 mm

« tadownosc od 500 kg do 15 T

« Regulacja szerokosci srednicy rdzenia od 285 do 540 mm

Szerokosc robocza (mm) 300 600 800 1000

1250 1500

2 Manualny 500 1000 4000 1000 4000 4000
Ladownosc (k) 7 otoryzowany 1000 6000 6000 8000 15000 15000
N Manualne (do 4 T) v v v v
Rozwijanie
Elektryczne v v v v v v
M v v v v
Regulacja szerkosci
érednicy rdzenia* M 4 4 7 v
HE v v v v
Wyposazenie Ramie dociskowe v v v v v v
dodatkowe Wozek zatadunkowy v v v v

*w zaleznosci od wersji: M - manualne, HM - hydrauliczne z napedem manualnym, HE -
hydrauliczne z napedem elektrycznym

DPF + system HE + ramie
DPF600 dociskowe

@ Wozek zatadunkowy
« tadownos¢: od 5do 15T
« Podnoszenie hydrauliczne
» Przemieszczenie pionowe: 400 mm
« Hydraulicznie napedzane przemieszczenie poziome: 2 m

@ Czujnik ugiecia zwoju

Umozliwia regularne rozwijanie zwoju.
Wézek zatadunkowy

« Ramie dociskowe

Zapobiega nieporzadanemu
rozwijaniu dociskajac materiat.
Urzadzenie w wersji pneumatycznej
lub hydraulicznej.

Czujnik ugiecia zwoju

Maksymalna srednica zwoju: 2,0 m
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{-_-_-j Profilarki do pokry¢ dachowych i elewacyjnych na
rabek stojacy

Profilarki elektryczne PROBAC

Specjalnie zaprojektowana do realizacji
profilu podwojnego rabka stojacego z arkuszy -
rownolegtych oraz skosnych, zaréwno w - -
warsztacie, jak i na placu budowy. 3 i :

» Dwa kota reczne z licznikiem
do regulacji: szerokosci
prowadnicy wejsciowej
(szerokosci wprowadzanego
arkusza) 3a’ oraz szerokosci
rozwiniecia gotowego panelu 3b

4 kota jezdne wyposazone w blokade
4

« 4 pierscienie zaczepowe 5

Ciecie poprzeczne catkowite lub czesciowe, utatwiajace
odzyskiwanie odpadu w jednej czesci w momencie
rozcinania wzdtuznego <17, patrz schemat ponizej

Ciecie catkowite Ciecie czesciowe

N

1 1
Odpad

1. rro. q . . ‘. .
Mozliwosc jednoczesnego rozkroju i profilowania: 2

dwoch stron jednej strony

I 60-770 mm ! 175 -805mm !

(profilowanie panelu o szerokosci 60 -180 mm w dwdch cyklach roboczych)

< 9 2 >
5 Inne mozliwosci 1 [

’ « w dwoch cyklach

Rozwiniecie arkusza
« 1 cykl roboczy: 260 - 850 mm [ >
« 2 cykle robocze: 140 - 850 mm

| | 1 Arkusze

skosne

Wyposazenie dodatkowe (PROBAC-BA, HT i HT-CE)

« Rolki przettoczenia wzmacniajacego (2 x 20 x 1,5 mm) PROBAC-HT-NERV
» Dwa ramiona do sztywnego potaczenia z rozwijarka DVS1000 (PROBAC-DVS)
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PROBAC-BA

« Stacja wprowadzajaca

« Reczne ciecie poprzeczne: catkowite lub czesciowe z odzyskiwaniem catego odpadu

« Ciecie wzdtuzne z profilowaniem jednej lub dwdch stron badz bez profilowania

« Regulacja wejsciowej szerokosci materiatu oraz rozwiniecia gotowego panelu za pomoca dwadch két recznych z licznikami
« 7 stacji profilujacych, ktore zapewniaja wysoka jakos¢ profilowania

« Prowadzenie materiatu zaprojektowane tak, aby wykonywac profile skosne (jedna strona, nastepnie druga)

« Elektronicznie programowana dtugos¢ panelu (precyzja +3 cm)

« Predkosc przesuwu 10 m/min

PROBAC-HT

Maszyna identyczna jak PROBAC-BA, dodatkowo posiadajaca:
« Precyzyjne programowanie dtugosci panelu dzieki silnikowi
wyposazonemu w hamulec oraz regulator predkosci

« Predkosc przesuwu 15 m/min | o o
« Licznik paneli z mozliwoscia resetowania sescoaa
« Mozliwos¢ pracy w trybie recznym (przdd - tyt) E1E1EIFIEI N
« Licznik catkowitej wyprofilowanej dtugosci z alarmem o A3 DooosE=s

ostrzegawczym w momencie, gdy maszyna wymaga serwisowania

Programator PROBAC-HT oraz
PROBAC-HT-CE

PROBAC-HT-CE

Maszyna identyczna jak PROBAC-HT, dodatkowo posiadajaca:
« Elektryczne cigcie poprzeczne

Masa (kg) 504 510 534
Wymiary (mm) 1600 x 1380 x 1000 1600 x 1380 x 1000 1600 x 1380 x 1000
Maksymalna grubosé¢ (mm) * 0,8 0,8 0,8
Zasilanie 220V (1-faz.) 20A 220V (1-faz.) 20A 220V (1-faz.) 20A
Moc (kW) 1,5 1,5 1,5
Szybkos¢ przesuwu (m/min) 10 15 15
Programator dtugosci z doktadnoscig + 30mm z doktadnoscig + 3mm z doktadnoscia + 3mm
Minimalna dtugos¢ panelu (mm) 400 400 400
Pierscienie zaczepowe 4 4 4

*dla blachy tytanowo-cynkowej 300N/ mm?

PROBAC-HT z rozwijakiem
DVS1000 i ramionami
sztywnego potqczenia
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fy"‘ Profilarki budowlane do pokry¢ dachowych i
elewacyjnych na rabek stojacy

Profilarki PROBAC- LT i PROBAC- LT-C

specilne zaprojekiowana dorealizacs panlina oty N PAFGEGEchEERE NN PROBACLTINPROBACECTCI
rabek stojacy na placu budowy. Masa (kg)

« Szerokosc¢ wprowadzanego materiatu od 250 mm

Wymiary (mm) 1200 x 1300 x 1050 1500 x 1300 x 1050

(160 mm w dwdch cyklach) do 850 mm Maksymalna grubos¢ blachy (mm) * 0,8 0,8
« Szeroko$¢ panelu od 80 do 770 mm Zasilanie 220V (1-faz.) 20A 220V (1-faz.) 20A
« Sktadana prowadnica wejsciowa Moc (kW) 1,1 1,1
« Zintegrowane cigcie poprzeczne (wersja PROBAC-LT-C) Predkos¢ przesuwu (m/min) 9 9
« Regulacja szerokosci wejsciowej za pomoca kota recznego  pminimalna dtugos¢ panelu (mm) 400 400
« 7 stacji profilujacych zapewnia wysoka jako$¢ wykonanego  picrcienie zaczepowe 4 4

rofilu . ;

. Ekota jezdne + 2 podpory + 4 uchwyty zaczepowe dla blachy tytanowo-cynkowej 300N/ mm

« Prowadzenie arkusza zaprojektowane tak, aby
wykonywac arkusze skosne (jedna strona,
nastepnie druga)

« Szybka regulacja dtugosci ostatniego
giecia po obu stronach panelu

I 60-770mm | - 175-805mm !

Wyposazenie dodatkowe

« Elektromechaniczny programator dtugosci panelu PROBAC-LGPRO (do sprecyzowania przy zamowieniu)

/=~ Falcownica elektryczna

Falcownica elektryczna

Falcownica SER100A-05 do zamykania pokry¢
dachowych na rabek stojacy pozwalajaca zamknaé
pierwszy oraz drugi rabek w jednym cyklu roboczym

. . Masa (kg) 22
waosazeme dodatkowe Minimalny promien pokry¢ tukowych (mm) 2 000
o Zestaw krazkow tnacych SER-05GALDEC

Predkosc¢ przesuwu (m/min) od 5,5 do 13 m/min
o Zestaw Zimowy SER-O5SETHIVER Zasilanie 230V (1-faz.)
« Pilot na kablu 12 m SER-O5TELECDE iod? .
s tytan-cynk, miedz 300N/mm?2: 0,8
« Automatyczny wytacznik SER-05SWITCH Maksymalna grubos¢ blachy (mm) stal 400N/mm? : 0,7
Minimalna szerokos¢ taczenia (mm) 140
Minimalna temperatura uzytkowania 10°C (bez zestawu zimowego)

32

/5 JOUANEL

dust



Maszyna do tukowego wyginania profili RCBPRO

Maszyna przeznaczona do tukowego wyginania paneli podwojnego rabka
stojacego

» Wyposazona w dwa silniki z niezaleznym regulatorem predkosci

« Sterowanie nozne lub za pomoca przycisku

 Przesuw do przodu oraz do tytu, odcinkowy lub ciagty

Masa (kg) 375
Minimalny promien (mm) * 350 - 800
Wymiary (mm) 800 x 800 x 1500
Zasilanie 230V (1-faz.)
Zakres grubosci dla blach tytanowo-cynkowych (mm) 0,6-0,8

*w zaleznosci od rodzaju i grubosci materiatu

“ Profilarki specjalne PRB

Gama maszyn produkowanych na specjalne zamowienie w
funkcji ksztattu i wymiaréw pozadanego profilu, przeznaczona
do pracy z blachami stalowymi, tytanowo-cynkowymi, miedzia-
nymi oraz aluminiwymi. Zastosowanie:

 pokrycia dachowe « podbicia

« elewacje (profile kasetowe) « ptyty warstowe

 termoizolacje  systemy rynnowe

Maszyny moga by¢ wyposazone w 1, 2 lub 3 zestawy krazkow
profilujacych, aby produkowac rozne ksztatty na jednej
maszynie.

TAATAT WO
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" ) Wulsty (zawijarki)

Elektryczne wulsty e ——

BAGPRO2, BAGPRO3, BAGPRO4

Elektroniczna regulacja czasu cyklu roboczego
oraz mozliwos¢ zerowania pozycji watka
zawijajacego pozwala operatorowi na doktadne
ustawienie dtugosci zawiniecia oraz wytwarzanie
powtarzalnych elementow z doskonata precyzja.

Wyposazenie standardowe

» Urzadzenie gnace umozliwiajace odsadzenie
zawiniecia do ptaszczyzny materiatu, pozwala na
wykonanie tej operacji bezposrednio na maszynie
(oprocz BAGPRO4)

« Elektryczna regulacja dtugosci cyklu roboczego

» Maszyna dostarczana z watkami zawijajacymi: BAGPRO2 @ 14 mm,
BAGPRO3 ¢ 16 mm, BAGPRO4 g 18 mm

« Stot przedni

Uwolnienie boczne: patent JOUANEL

« Sterowanie nozne Maksymalna grubos¢ zawijanej blachy dla maszyn recznych oraz elektrycznych (mm)
Zalety techniczne Dtugos¢ robocza (mm) 2040 2040 2040 3040 2040 3040 4000
« Uwolnienie boczne pozwala tatwo wyjac¢ zawiniecie, ~ Tytan-cynk/miedz 300N/mm? 0,65 08 08 065 08 08 08
bez koniecznosci wyciagania watka Stal nierdzewna 600N/mm? 0,4 04 05 0,4 05 05 05
« Szybkos¢ i komfort pracy %aolNg/a*":f{“'z°W3"a 05 0,63 07 05 075 0,63 0,63

« Idealna powtarzalnos¢ produkcji
« Regularno$¢ zawiniecia na
catej dtugosci

. Masa (kg) 310 465 620
« Szybka regulacja -
. Wymiary (mm) 2600 x 1100 x 1120 3600 x 1100 x 1120 4500 x 1100 x 1120
Wyposazenie dodatkowe Zasilanie 220V (1-faz.) 220 V (1-faz.) 220 V (1-faz.)
« Inne srednice watkow @ watkow zawijajacych (mm) 12, 14, 16, 18, 20, 24, 28 16, 18, 20, 24, 28 18, 20, 24

zawijajacych

Reczne wuslty
BAG2040MP, BAG2300MP, BAG3030MP

» Naped z przektadnia pozwala na samodzielng prace =

« W standardzie maszyny sa wyposazone w watki: g 14 mm dla
2040, 2 16 mm dla 2300 i @ 18 mm dla 3030

 Urzadzenie gnhace umozliwiajace odsadzenie zawiniecia do
ptaszczyzny materiatu 2

» Wysoka regularnos¢ zawiniecia

Masa (kg) 120 130 220
Wymiary (mm) 2400 x 700 x 1300 2800 x 800 x 1300 3400 x 800 x 1300 ~
@ watkow zawijajacych 12, 14, 16, 18, 20, 16, 18, 20, 24 16, 18, 20, 24 |
(mm) 24,28 |
Reczna wulsta BAG1020MD o
» Wyposazona w standardzie w watek zawijajacy @ 14 mm
Wyposazenie dodatkowe \\
« Dwie podpory PM 4 i s {
» Watki zawijajace: BAG12-1020MD, BAH14-1020, BAH16-1020, BAH18-
1020, BAG20-1020MD, BAG22-1020MD, BAG24-1020MD -
BAG1020MD
Z podporami -
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@ Mufownica do rur EVA

@ Dziurkarka SDS1000

Urzadzenie rozszerza srednice rury (spawanej czotowo) w celu
wykonania taczenia, maksymalna grubos¢ materiatu: 0,8 mm

« EVA80: baza i urzadzenie do rur o srednicy 80 mm

o EVA100: baza i urzadzenie do rur o srednicy 100 mm

» EVA80-100: baza i urzadzenie do rur o $rednicy 80 i 100 mm

« Wykonuje 6 otworow @ 3,2 mm w jednej operacji
« Wyposazona w ograniczniki gtebokosci oraz organiczniki boczne
« Niezalezne gtowice dziurkujace regulowane na catej dtugosci

maszyny

Wyposazenie dodatkowe

« Pedat nozny
« Inne s$rednice gtowic dziurkujacych

1020

Szeroko$¢ (mm)

Minimalna szeroko$¢ miedzy otworami (mm) 25

Maksymalna grubos¢ dla stali 400N/mm2 (mm) 1
60

Masa (kg)

@ Urzadzenie do ciecia tupka typu CA600

Praktyczny
« Ograniczniki o szybkiej regulacji do ciec prostych oraz skosnych

» Mozliwosc¢ ciecia tupka do 600 mm dtugosci

Wydajny

» Dzigki specjalnej tarczy wykonuje ciecia cienkiego tupka sztucznego jak

i naturalnego do 6 mm grubosci

Solidny
» Prowadnice stalowe z tozyskami kulowymi

Ciecie skosne* Ciecie na pot

Ciecie skosne

* Maty kqtownik na listwie montazowej pozwala na

regulacje ogranicznika bisko krqzka

Ciecie lewe

Ciecie skosne Ciecie na pot

A NAS
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(- Zwijarki

Zwijarki asymetryczne pozwalaja na zwijanie matych srednic, giecie wstepne oraz prostowanie
(Srednica walca x 1,5 = przyblizona srednica zwijanego elementu)

Model

Zwijarka asymetryczna CACDS33 CACDS33

Zwijarka reczna o dtugosci roboczej 500 mm i maksymalnej
grubosci zwijanej blachy stalowej 400N/mm?2: 0,6 mm

« Srednica walcow: 33 mm

» Reczne sterowanie podnoszeniem tylnego watka

» Masa maszyny: 34kg

» Podpora w wyposazeniu dodatkowym SSOCLE33

Zwijarka asymetryczna typu DS60

Zwijarka na metalowej podporze ze sterowaniem recznym

lub pot-elektrycznym z regulatorem predkosci

« Szybka regulacja pozycji tylnego i gornego watka za
pomoca kot recznych

» Zwijanie stozkowe

« Srednica watkow 60 - 60 - 65 mm

» Maszyny elektryczne wyposazone w kabel zatrzymania
awaryjnego

« Ostona watkow w standardzie tylko w DS6010-15E

Model ; /
DS6010-15E

Dtugos$¢ robocza (mm) 650 650 1050 1050 1250 1250 2 050 2 050
QAna"I;s)y‘r‘nalna grubo$¢ zwijania 2 2 1,5 1,5 1,25 1,25 0,6 0,6
Obstuga reczna pot-elektryczna reczna pot-elektryczna reczna pot-elektryczna reczna pot-elektryczna
Naped walcéw podwojna pedat nozny podwojna pedat nozny podwdjna pedat nozny podwojna pedat nozny

przektadnia przod/tyt przektadnia przod/tyt przektadnia przod/tyt przektadnia przod/tyt
Moc (kW) - 0,75 - 0,75 - 0,75 - 0,75
Zasilanie = 230 V mono = 230 V mono = 230 V mono - 230 V. mono
Masa (kg) 195 205 215 230 245 350 380 380

*dla stali 400N/ mm?

Zwijarka asymetryczna typu SDS48 1

Zwijarka z recznym (SDS48M) lub elektrycznym (SDS48E) napedem watkow

o dtugosci roboczej 1 050 mm. Maksymalna grubos¢ zwijanej blachy stalowej
400N/mm?2: 1,0 mm

« Srednica watkow 48 - 55 - 60 mm

« Watki 48 i 55 mm sg uwypuklone

« Szybka regulacja pozycji walca tylnego i nacisku za pomoca dzwigni
zebatkowej 1

« Lozyska watkow napedowych osadzone na pierscieniach samosmarujacych

Model

Maksymalna grubos¢ blachy stalowej 400N/mm?2 1 1 SDS48M
Obstuga reczna pot-elektryczna

. pedat nozny
Naped walcow korba przod/tyt
Moc (kW) - 0,75
Zasilanie - 400V 3-faz.
Podpora Opcja: SDS4850C w komplecie
Masa (kg) 100 120
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(- Zwijarko-walcarki asymetryczne typu RPL

Zwijarko-walcarki asymetryczne typu RPL

Umozliwiaja precyzyjne zwiniecie brzegow arkusza

» Watki wykonane ze stali hartowanej (95/105 kg)

« Trzony watkow napedowych osadzone w podwojnej klatce tozysk
igietkowych zapewniaja dtugowiecznos¢ oraz wysoka precyzje

» Zmiana pozycji watka goérnego za pomoca kota recznego ze
wskaznikiem pozycji “1

« Swobodne uwolnienie boczne z podtrzymaniem watka z pozycji

poziomej 2 Model RPL1050-20M

3 wersje:

» Wersja M: regulacja i zwijanie w catosci reczne

» Wersja E: pot-elektryczna, zautomatyzowane zwijanie ze
sterowaniem noznym, reczna regulacja pozycji tylnego walca

« Wersja EE: elektryczna, zautomatyzowane zwijanie ze sterowaniem
noznym, elektryczna regulacja pozycji tylnego walca

Wyposazenie dodatkowe
» Zwijanie stozkowe (RPL-RCO)

. Swobodnie uwolnienie
Regulacja gornego walca boczne Reczna lub elektryczna regulacja tylnego
ze wskaznikiem pozycji walca ze wskaznikiem pozycji

Zwijarki asymetryczne RPL, wersje 1-metrowe

Dtugos¢ robocza (mm) 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050
blachy statowe] 400N i 2 2 3 3 3 4 4 5 6
Srednica watkéow (mm) 75 75 95 95 95 120 120 135 160
Naped * M E M E EE E EE EE EE
Moc (kW) - 0,75 - 1,1 1,1 1,5 1,5 2,2 3
1700 1600 1650 2600 2520 2520 2520 2520 2600
Wymiary (mm) 1100 900 850 1100 850 850 850 850 1100
1330 1100 1200 1100 1200 1200 1200 1200 1350
Masa (kg) 400 510 780 1090 1200 1370 1400 1580 1900

* wedtug wersji maszyny RPL

37

Z)JOUANEL

mdusbirie



(- Zwijarki asymetryczne typu RPL

Zwijarki asymetryczne RPL, wersje 1,5-metrowe

Diugos$¢ robocza (mm) 1550 1550 1550 1550 1550 1550 1550 1550 1550 1550
flomaregubesawinel 2 2z 2233344
$rednica watkéw (mm) 75 75 95 95 95 120 120 120 135 135
Naped * M E M E EE M E EE E EE
Moc (kW - 0,75 - 1,1 1,1 - 1,5 1,5 2,2 2,2
2020 2050 2150 3020 3020 2650 3020 3020 3020 3100
Wymiary (mm) 720 720 850 850 850 850 850 850 850 1100
1100 1200 1100 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200
Masa (kg) 540 570 820 1470 1500 1520 1570 1600 1770 1820

* wedtug wersji maszyny RPL

Zawijarki asymetryczne RPL, wersje 2- i 2,5-metrowe

Dtugos$¢ robocza (mm) 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050

Maksymalna grubos¢

zwijanej blachy 0,8 0,8 1,2 1,2 1,2 2 2 2 3 3 4

stalowej 400N/mm?

Srednica watkéw (mm) 75 75 95 95 95 120 120 120 135 135 160

Naped * M E M E EE M E EE E EE EE

Moc (kW) - 0,75 - 1,1 1,1 - 1,5 1,5 2,2 2,2 3
2520 2570 2650 3520 3550 3520 3520 3550 3520 3600 3520

Wymiary (mm) 720 720 850 850 950 850 850 950 850 1100 850
1100 1100 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200

Masa (kg) 720 750 1650 1770 1850 1740 1770 1850 2020 2055 2500

* wedtug wersji maszyny RPL

Model RPL2550-20EE
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) Ztobiarko-rowkarki

Ztobiarka reczna SB3M

Ztobiarka budowlana do zamontowania na stole roboczym,
rusztowaniu lub innej podstawie

Ztobiarka reczna SB5M

Ztobiarka nowej generacji z korpusem spawanym mechanicznie i SB3M na podstawie roboczej -
watem z odlewu Zeliwnego. Maszyna zapewnia duzy wysieg. Przydatna (wersja standardowa) \-a!

w pracach wentylacyjnych oraz dekarskich.

Ztobiarki elektryczne SB5 i SB7
SB5M na podstawie SB-SCOLE

» Wersje:
SB5M (w wyposazeniu dodatkowym)

S
J
o
u
A
N
E
L

-z dwiema predkosciami obrotowymi -
SB5E2V2S

-z regulatorem predkosci sterowanym
noznie - SB5EVV - SB7RVV

-z jedna predkoscia obrotowa - SB7R

» Zmiana kierunku obrotu za pomoca SB3M z mocowaniem do
przycisku noznego lub poprzez przetacznik rusztowania (w standardzie dla
(w zaleznosci od modelu) maszyn recznych)

I(V\r:rI:]s)ymalna grubos¢ stali 400N/mm? 0,8 0,8 1,2 1,2 1,2 1,2 2,0 2,0
Rozstaw osi w pionie (mm) 45 45 52 52 52 52 82 82
Srednica mocowania krazkéw (mm) 18 18 24 24 24 24 30 30
Wysieg (mm) 70 70 200 200 200 200 260 260
Masa (kg) 9 9 34 34 72 72 175 175
Zasilanie Tgé%ga ”:gzzzﬁga Tgi%ga ”:gzzzﬁ';a 220V (1-faz.) 220V (1-faz.) 400V (3-faz.) 400V (3-faz.)
Liczba predkosci obrotowych - - - - 2 zmienna 1fixed zmienna
Zmiana kierunku rotacj - - - - podwojny pojedynczy* podwojny pojedynczy
podstawa w podstawa w podstawa w podstawa w stojak w stojak w stojak w stojak w
Podstawa standardzie, standardzie, standardzie, standardzie, standardzie  standardzie

standardzie  standardzie

stojak w opcji stojak w opcji stojak w opcji stojak w opcji (jednolity) (jednolity)
Nr. 3, 4, 5, Nr. 3, 4, 5,
Kamienie w opcji 22/22, 24, 26 W opcji 22/22, 24, 26 w opcji W opcji w opcji W opcji
w standardzie w standardzie
Dostepne warianty kamieni * przycisk pozycji obrotu (przéd - 0 - tyt)

3mm 5mm 10mm

11
J

-
L
L

—
2 2 J
1 3 4 5 6 2 & 0
5mm 7mm 30mm 50mm ] u
— n |,
=
— L
-
Zrealizowany z zestawem
kamieni #32

*tylko dla SB5

SB5EVV
! (ze stojakiem w standardzie) SB7RV

39

7 JOUANEL

im@dws b



{-;/"' Felcarki do prac wentylacyjnych i izolacyjnych

Felcarka Pittsburgh

Zamek Pittsburgh zrewolucjonizowat rynek przemystu wentylacyjnego i do
dzisiaj jest stosowany dzieki swojej sile zacisku oraz tatwosci montazu.

Felcarki Pittburgh posiadaja 5 lub 7 stacji formujacych z dwoma oddzielnymi
stanowiskami profilujacymi. Na jednym wykonywany jest zamek Pittsburgh,
drugi, ma mozliwos¢ formowania profili specjalnych w zaleznosci od
zamontowanych rolek.

—— . :

—X
Pittsburgh LFL16 Szerokos¢ zamka X (mm) 12,7mm 7,9mm
Liczba stacji profilujacych 7 5
g Zakres grubosci dla stali 400N/mm2 (mm) 0,6-1,5 0,4-1
'\‘ Dtugos¢ zaginanej krawedzi (mm) 11-13 5-7
+ Predkosc¢ przesuwu (m/min) 15 15
Zasilanie (V) - moc (kW) 400 (3-faz.) - 3,0 400 (3-faz.) - 1,1
Wymiary (dt. x szer. x wys.) (mm) 1590 x 610 x 1041 1020 x 420 x 1100
Masa (kg) 290 135

Pittsburgh LFL20 z felcarkq kancika AG20 Felcarka kancika AG20
Felcarka Snaplock

Potaczenie zamkowe Snaplock pozwala na zamkniecie kanatow i skrzynek wentylacyjnych. Meski profil - kancik z wyztobieniami,
damski profil to podwojne zawiniecie, dzieki ktorym potaczenie dokonywane jest bardzo szybko na zasadzie zatrzasku.
Profilarka rolkowa Snaplock wyposazona jest w 9 stacji formujacych z dwoma stanowiskami pracy. Na jednym wykonywany

jest zamek Snaplock, drugi, ma mozliwos¢ formowania kancika z wyztobieniami lub innych specjalnych profili w zaleznosci od
uzywanych rolek.

e

Liczba stacji profilujacych 9

Zakres grubosci dla stali 400N/mm? (mm) 0,6 -1,0

Predkosc¢ przesuwu (m/min) 18

Zasilanie (V) - moc (kW) 400 (3-faz.) - 2,23

Wymiary (dt. x szer. x wys.) (mm) 1600 x 610 x 1050
Snaplock Masa (kg) 320
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/=~ Felcarki - wyposazenie dodatkowe

Urzadzenie ECO+

ECO+ pozwala na automatyczny rozruch i wytaczenie danej maszyny
dzieki czujnikowi, ktory wykrywa materiat znajdujacy sie na stole.
Czas pracy silnika zostaje zredukowany do minimum.

Regulator predkosci VAR+

Regulator dostosowuje predkosé przesuwu od 0 do 15 m/ _

min, co znacznie utatwia profilowanie i poprawia jego ECO+ 400V 3-faz. ECOKWLFL16 ECOKWLFS ECOKWLFL20
jako$¢ oraz przeksztatca zasilanie na jednofazowe 220V. VAR+ 220V 1-faz. LFL16CSVS LFSCSVS LFL20CSVS

Dodatkowe zestawy rolek formujacych do felcarek Pittsburgh i Snaplock

—— Kancik - kat prosty 5-1 0,4-1,5/0,4-1,0* LFGALPAD7P LFGALPAD9P LFGALPAD5P**
——/ Podwodjny zamek typu ,L” lub ,S” 32 0,4-1,5/ 0,4-1,0* LFGALDPL7P LFGALDPL9P LFGALDP5P**
Il_‘ Rabek stojacy 53 0,8-1,5 LFGALDPVAD7P  LFGALDPVAD9P -

*dla blachy stalowej 400N/mm?2  ** Snaplock

5 Felcarka kancika

Felcarka kancika LFAGPS

Maszyna ta z automatyczng prowadnica pozwala na wykonanie kancika wedtug koncepcji
Pittsburgh lub Snaplock na zaokraglonych fragmentach materiatu - np. kolanach
wentylacyjnych. Wysokos¢ kancika jest rownomierna i moze byc regulowana od 9 do 11 mm.

Meska czes¢ zamka Snaplock Pittsburgh

Maksymalna grubos¢ (mm) * 1 1,5

Wysokos¢ kancika (mm) 9-11 Gorna stfzcja
Predkosc¢ przesuwu (m/min) 6 - kancik Snaplock
Zasilanie (V), moc (kW) 400 3-faz. - 0,75

Wymiary (mm) 610 x 610 x 850

Masa (kg) 130

Dolna stacja

*dla blachy stalowej 400N/ mm? PR
- kancik Pittsburgh

DC1000-15

Urzadzenie do wycinania okragtych elementow,
catkowitych lub czesciowych ze srodkowego
otworu @ 3 mm.
 Promien: minimalny 45 mm,
maksymalny 500 mm
o Maksymalna grubos¢ blachy stalowej
400N/mm?2: 1,5 mm
« Wyposazone w elektryczny ndz tnacy,
z krétkimi ostrzami
« Zasilanie 220V 1-faz.
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/= Profilarki rolkowe do ramki

Profilarki rolkowe do ramki kanatéw wentylacyjnych
metoda TDC (Transverse Duct Connection)

Maszyny stuza do profilowania ramki kanatu wentylacyjnego metoda
»Wywinietego kotnierza”. Kazda z maszyn posiada dwie stacje
profilujace ramki o wysokosci 20 lub 30 mm.

Wiele profili ramki jest dostepnych w zaleznosci od modelu maszyny
profilujacej (rysunek ponizej).
- — A.i- e “]: 4_: Model PDF

t_;_il‘_]"f T —

Model TDCJ

Liczba stacji profilujacych 14 18 18 27 12

Zakres grubosci (stal 400N/mm?2) 0,5-1,25 0,5-1,25 0,5-1,25 0,5-1,25 0,6 - 1,25
Zasilanie (V) - moc (kW) 400 3-faz.- 2,2 400 3-faz.- 2,2 400 3-faz.- 5,5 400 3-faz.- 7,5 400 3-faz.-Ph.- 2,23
Wymiary (dt. x szer. x wys.) (mm) 3500x 1200 x 1560 4300x 1200x 1560 4300 x 1200 x 1560 6400 x 1030 x 1600 1300 x 3 000 x 950
Masa (kg) 2 000 2 500 2 500 3500 290

Zaginarka kanatow wentylacyjnych

Zaginarka ta zostata zaprojektowana do giecia

kanatow wentylacyjnych wykonywanych metoda

»Wywinietego kotnierza” (TDC).

» Mocna stalowa konstrukcja

« Prowadnice utatwiajace pozycjonowanie
kanatu przed gieciem

« Stot podporowy oraz belka gnaca z
regulowanymi segmentami, ktore
pozwalaja na formowanie kanatow metoda
TDC ”~

« Elektryczna belka dociskowa i gnaca ' y

« Automatyczny cykl giecia o

» Ogranicznik katowy z podziatka

Dtugos¢ robocza (mm) 2040 3050
Maksymalna grubos¢ dla stali 400N/mm?2 (mm) 1,5 1,5
Minimalny wymiar kanatu 3 i 4 $cianowego (mm) 180 x 180 230 x 230
Masa (kg) 1436 2 330
Moc (kW) 1,5 1,5

Prowadnica miedzy segmentami stotu i belki gngcej
42 do pozycjonowania nacigc
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1) Pozostate maszyny do produkcji kanatow metoda TDC

Wycinarka narozy kanatu

Maszyna posiada 5 gtowic nacinajacych, 2
z nich zaprojektowane sa do wycinania narozy
w taczeniach Pittsburgh lub Snaplock, 3 pozostate
wykonuja naciecia umozliwiajace pozniejsze giecie.
Kazda z gtowic nacinajacych jest regulowana wzdtuz catej
dtugosci maszyny i moze dziata¢ oddzielnie. Dzieki sterowaniu

noznemu, maszyne moze obstugiwac tylko jeden operator. Maksymalna
dtugosc¢ pracy wynosi 3 metry, minimalna szerokos¢ naciec¢ to 100 mm.

Maszyna do mocowania naroznikow

Automatyczny system wstrzeliwania, instalacji i zaciskania naroznikéw na kanatach
wentylacyjnych przeznaczony dla przemystu wentylacyjnego.

Zakres grubosci dla stali 400N/mm2 (mm) 0,56 - 1,20 0,56 - 1,20
Czas cyklu roboczego 3 s na naroznik 3 s na naroznik
Wymagane sprezone powietrze 6 barow 6 barow
Wymiary (dt. x szer. x wys.) (mm) 920 x 920 x 3 226 920 x 920 x 3 226
Masa (kg) 375 375
Zasilanie 220V 1-faz. 220V 1-faz.

SertiCorner

") Przeginarka - falowarka ,,Z”

Przeginarka - falowarka ,,Z” typu RAID

Profilowanie blach na ksztatt litery ,,Z” to najlepsze rozwiazanie do produkcji kanatow
wentylacyjnych. Zastepujac ,,diamentowy punkt”, przeginanie w ,,Z” stato sie duzo
bardziej wydajne oferujac wiecej sztywnosci i tym samym pozwalajac zredukowac
grubos¢ uzywanego materiatu. Ponadto jest bardziej estetyczne.

RAID2515
 Parametrytechniczne  RAD2515  RAD3015
Dtugos¢ robocza (mm) 2 515 3015
Maksymalna grubos¢ dla stali 400N/mm?2 (mm) 1,5 1,5
Predkos¢ przesuwu (m/min) 20 20
Zasilanie (V) - moc (kW) 400 3-faz. - 2,2 400 3-faz. - 2,2
Masa (kg) 995 1310

Regulowana prowadnica na stole przednim

Z/JOUA
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~/~) Wykrawarka plazmowa

Wykrawarka plazmowa

PLASMA3PM65
Charakterystyka

« stot roboczy o wymiarach 1 500 x 3 000 mm (1 500 x 6
000 mm na specjalne zyczenie) wypetniony zelaznymi '
stojacymi blaszkami, tatwymi do wymiany.

4 oddzielne i niezalezne strefy aspiracji dymu

« System jezdny nosnika ptomienia gwarantuje doskonata
stabilnosc i precyzje przemieszczen dzieki izolowanym
serwomotorom Brushless

« Panel sterujacy z ekranem dotykowym wmontowanym w
solidng podstawe, ktora mozna dowolnie przemieszczac pracy

» Obustronny pasek transmisji na osiach XiY + Sterowanie CNC

» Jednolita struktura stotu roboczego gwarantuje tatwa i
szybka instalacje materiatu oraz jego stabilnos¢ podczas

Sterowanie CNC

» Kolorowy ekran dotykowy 14"

« Menu potaczen czesci gtowicy tnacej utatwia operatorowi
odpowiedni dobor elementow (ponizej obraz 1)

« Kontrola czasu pracy kazdej czesci gtowicy tnacej, rowniez
ze stanami magazynowymi

« Menu grubosci i rodzaju obrabianego materiatu: szybkosc¢
ciecia, czas drazenia, moc oraz taczenie czesci z kazdej
grubosci i kazdego materiatu (ponizej obraz 2)

« Menu jezykow (dostepne: francuski, angielski, niemiecki, . S Y
rumunski, rosyjski, polski, inne na zyczenie) catkowity z mozliwoscia wyzerowania

« Menu zapisu i przywracania ustawien, rysunkow, materiatow z * Menu wyboru Punktu inicjalnego oraz spoczynkowego -
noénika USB jednego z rogow stotu roboczego

» Wejscie elektryczne, daje mozliwos¢ kontroli silnika
wydmuchowego (dostarczany przez klienta) podczas cigcia

» Menu optymalizacji i przetwarzania wykrawanych elementow
(ponizej obraz 3)

» Wejscie Ethernet do tadowania rysunkow (pliki dxf) oraz
diagnostyki konserwacyjnej

» Wejscie USB do tadowania rysunkow (pliki dxf)

» Menu wydmuchowe, aby automatycznie skoncentrowac¢ moc
ciagu wydmuchowego

o Licznik prac i catkowitej dtugosci wykrawania, dzienny i

« Menu symulacji cigcia, w celu zweryfikowania wykrawanej

powierzchni
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screen 2 screen 3
Moc wyjsciowa 20-45 20-65 20-85
Maksymalna grubos¢ (mm) 12 19 25
Wymiary (mm) 4100 x 2 260 x 1300 4100 x 2260 x 1300 4100 x 2 260 x 1300
Zasilanie 400V (3-faz. + N + Z)
Sprezone powietrze 8 barow, 70 l/min suchego powietrza
Silnik wydmuchowy dostarczany przez klienta
Wyposazenie dodatkowe
« System automatycznej regulacja wysokosci ptomienia (czujnik PHC) « Silnik wydmuchowy i urzadzenie filtracyjne

44 - Oprogramowanie CAM (strona 45)
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@ Oprogramowanie CAM

Program do rysowania elementow wentylacyjnych i izolacyjnych. Dzieki widokowi 3D uzytkownik

Z tatwoscia poradzi sobie z projektem kazdego rodzaju elementdw prostokatnych, owalnych oraz

specjalnych.

» Baza danych

« Kompletne rozwiazanie dla potrzeb firm produkcyjnych

« Tworzenie norm wyjsciowych (wtasny profil informacyjny na temat surowcoéw, grubosci, rodzaju
potaczenia, wymiarow i innych)

« Menu specyficznych cie¢

» Zarzadzanie danymi, kosztami i czasem produkcji

» Optymizacja manualna lub automatyczna

» Manualne lub automatyczne zarzadzanie formatem arkusza blachy

« Wydruk raportow i naklejek produkcyjnych

« Mozliwy import plikow w formacie DXF

L e |
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@ Prostowarka z systemem wprowadzania materiatu do wykrawarki plazmowej

« Szerokosc robocza: 1 500 mm

« Maksymalna grubos¢ dla stali 400N/mm?2: 1,5 mm .

« Stot wejsciowy z rolkami i regulowang prowadnica — :H{'

« Podajnik wprowadzajacy z napedowymi watkami stalowym i .
kauczukowym @ 100 mm

« Pilot na kablu dt. 5 m

« Przesuw do przodu i do tytu sterowany przyciskiem z
awaryjnym zatrzymaniem

« Predkosc przesuwu 10 m/min

» Mozliwos¢ stosowania 1, 3 lub 4 rozwijakdw z wybieraniem
mechanicznym

45
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7 Maszyny do produkcji kanatéw spiralnych

Tubeformer TF

Maszyny te zostaty zaprojektowane do catkowicie zautomatyzowanej produkcji spiralnych kanatéw wentylacyjnych. Posiada
zgodnos¢ z normami DIN, SMACNA, AFNOR, BS oraz EUROVENT co do wartosci dopuszczalnego cisnienia.

Gtowice formujace wysokiej jakosci, aluminiowo-miedziane, @ od 100 do 2000 mm (@ 80 mm na spacjalne zyczenie)
zapewniaja doskonata regularnos¢ produkcji.

W standardzie maszyna wyposazona jest w automat pozwalajacy ulepszy¢ cykle produkcyjne oraz zminimalizowac obstuge.

TF1250

Gtowice formujqce

TF2000

System odcinajqcy

Zakres srednic (mm) 100 - 1250 100 - 2000
Zakres grubosci dla stali 400N/mm2 (mm) 0,5-1,0 0,5-1,2
Masa (kg) 2 500 3500
Maksymalna predkos¢ przesuwu (m/min) 60 80

Moc jednostki hydraulicznej (kW) - 1,5 - poj. 50l
Zasilanie (V) - moc (kW) 400 (3-faz.) - 7,5 400 (3-faz.) - 11
Wymiary (mm) 4520 x 3420 x 1700 7100 x 5100 x 2100
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¢ Maszyna do produkcji kolan wentylacyjnych

SERTICOUDE

Maszyny zostaty zaprojektowane do
produkcji kolan poprzez tworzenie

i zaciskanie zamka na krawedziach
taczonych segmentow. Przewaga

tej maszyny jest oszczednosc czasu
produkcyjnego oraz wysoka jakos¢ zamka.

SERTICOUDE2

SERTICOUDE

SERTICOUDE1

Zakres srednic (mm) 125 - 1000 125 - 1250 125 - 1250
Zakres grubosci dla: stali 400N/mm? 0,4-1,0 0,4-1,25 0,4-1,25
stali nierdzewnej 600N/mm? 0,4-0,7 0,4-0,8 0,4-0,8
inne materiaty prosimy o kontakt prosimy o kontakt prosimy o kontakt
Maksymalny kat (°) 90 }?erassezgmmeenr;;d] 90 3,0 w r:lasieggmmeiqgch 90 3,0 wrltassez%:lrzeer‘\r;gch
Wysokos¢ krawedzi zaciskowej
5 mm dla @125 - 250 @125 - 250 @125 - 250
7,5 mmdla @ 250 - 700 @ 250 - 700 @ 250 - 700
10 mm dla @ 700 - 1000 @ 700 - 1250 @700 - 1250
Zasilanie (V) - moc (kW) 400 (3-faz.) - 3,7 400 (3-faz.) - 3,7 400 (3-faz.) - 3,7
Transmisja Elektryczna Hydrauliczna Hydrauliczna
Sprezone powietrze (bar) 7
Wymiary (mm) 750 x 1450 x 1020 750 x 1450 x 1020 750 x 2600 x 1020
Masa (kg) 550 650 1500
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\j:-) Profilarki rolkowe do ramki

Profilarka rolkowa do ramki
standardowej: RF20/30
Maszyna zostata specjalnie zaprojektowana

do profilowania ramek prostokatnych
kanatow wentylacyjnych.

Ksztatt profili moze sie rézni¢ w zaleznosci
od potrzeb.

W podstawowym modelu wprowadzenie
materiatu jest wykonywane recznie.

W wyzszej wersji maszyna automatycznie

profiluje i tnie ramki na wymiar Wysoko$¢ ramki (mm) 20 and 30
bezposrednio ze zwoju. Zakres grubosci dla stali 400N/mm? (mm) 0,5-0,8
Liczba stacji profilujacych 17
Zasilanie (V) - moc (kW) 400 (3-faz.) - 5,5
Wyposazenie dodatkowe Masa (kg) 2000

Automatyczny system profilowania

» mobilny rozwijak z tadownoscia 850 kg

« automatyczny system tnacy przy uzyciu pity, minimalna dtugos¢ ramki 500 mm,
maksymalna 3 000 mm (inne dtugoscie na zyczenie)

« Panel sterujacy zarzadzajacy dtugoscia i iloscia profilowanych elementow

« Stot roztadunkowy, do magazynowania wyprodukowanych profili

« System automatycznego wtryskiwania uszczelniacza

Maszyna do zamykania prostokatnych Minimalne wymiary kanatu (mm) 150 x 150 250 x 250
kanatow wentylacyj nych Zakres grubosci dla stali 400N/mm?2 (mm) 0,5-1,0 0,6-1,2
Predkos¢ przesuwu (m/min) 15 10
Maszyna wykonuje jednoczena operacje Naddatek materiatu (mm) 8- 16 8-16
profilowania i zamykania zamka w narozniku Zasilanie (V) - moc (kW 400 (3-faz.)-5,5 400 (3-faz.)- 7,5
kanatu. Formowanie jest wykonywane na Wymiary (mm) 4520 x 820 x 1100 4520 x 820 x 1100
specjalnych rolkach. Otrzymany produkt to Masa (kg) 1200 pr—

gotowy, zamkniety kanat, na ktory nastepnie
nalezy tylko zatozy¢ ramki.
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Notatki
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/»JOUANEL

Z.A. des Saulniers «37 800 Sainte-Maure-de-Touraine « France « FR15331327072
Phone: +33 2 47 65 40 67 « Fax: +33 2 47 65 5161 « e-mail: info@jouanel.com « Website: www.jouanel.com

[Zdjecia nie muszq by¢ idealnym odwzorowaniem rzeczywistego wygladu]

W celu poprawy jakosci swoich maszyn, JOUANEL Industrie zastrzega sobie prawo do modyfikacji ich charakterystyk w dowolnym momencie.
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